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Wire Connection

U]

Connect the laser engraver and the rotary roller module with the cable provided.




Roller Connection on PC

U]

Application: This Rotary Roller is used to engrave cylindrical materials, the maximum engravable
length is 370mm (14.57in), the maximum engravable diameter is 390mm (15.39in).
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Instruction:

1. Make sure the rotary roller
module is properly connected to
the laser engraver.

2. Connect the laser engraver to
the power supply and turn on the
machine.

3. Open the engraving software
on your computer and click the
Connect Button to connect the
machine with the software.

4. Enable the rotary roller module
in the Settings.

5. Place the cylindrical objects on
the roller module for preview and
engraving.



Roller Connection on Mobile Phone

U]

Application: This Rotary Roller is used to engrave on cylinders, the maximum engravable length
is 370mm (14.57in), the maximum engravable diameter is 390mm (15.39in).

Instruction:

Not

connected < Equipment

1. Make sure the rotary roller
module is properly connected to
Version information > the laser engraver.

2. Connect the laser engraver to
the power supply and turn on the
PRrdvarzyeisn L machine.

OTA Upgrade

Device model

Firmware version 3. Connect the laser engraver
with the Engraver app.

4. Enable the rotary roller module
Rolierpatiein on the Equipment setting page.

Standby laser power

Graffiti

5. Place the cylindrical objects on
the roller module for preview and
QRcode engraving.
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Roller Instruction in GRBL Firmware

U]

e What you need

1. USB Type-B Cable

2. Genmistu LC-40 Rotary Roller Module
3. Firmware

4. LaserGRBL/LightBurn

® Firmware Flashing

1. Connect the machine to the power supply and insert the USB
cable.

2. Press the repeat engraving button on the back of the machine for
3 seconds, then press the power button to enter the reboot mode.
Open Up_ble_v1.3.exe (Figure 1) and click Start upgrade (Figure 2), the program will flash the
firmware automatically.

3. The firmware upgrade takes about one minute, wait for the progress bar reaches to the end, then
shut down your laser engraver and power it back on. (Figure 3)

Power Button

Repeat Engraving

15 caut Qursens x Cwseas

Figure 1 Figure 2 Figure 3



Roller Instruction in GRBL Firmware
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e LaserGRBL

1. Download and install LaserGRBL from its official website (https://lasergrbl.com/), q*
run the program. AR

2.1 Select the appropriate COM Port and click the Connect button. (Figure 5)

With a successful connection you will see text in the console window that says "Grbl 1.1f ['$’ for
help]" and show "Laser Ready" (Figure 6)
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Roller Instruction in GRBL Firmware

N

2.2 Navigate to the Grbl — Grbl Configuration (Figure 7) to enter the configuration page (Figure 8-1

& Figure 8-2), import the corresponding configuration and then close the window.

- LaserGRBL w480
Grbl File Colors Language Tools ?
& Disconnect bud | 115200
@ Reset
% Homing 1 EHP
T Unlock
05 Grbl Configuration

Settings
W Material DB
[ Hotkeys
R B

Figure 7

Figure 8-1
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| LC-40_GRBL _rotary.nc

Figure 8-2



Roller Instruction in GRBL Firmware
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2.3 Connect the Rotary Roller Module with the laser engraver, and focus the engraving material.

2.4 Open a picture in LaserGRBL, (Figure 9-1 & Figure 9-2), and you can adjust the related settings.
Make sure the Quality=10 lines/mm (Figure 10), and the Offset settings in the next page should be

X25.0, Y=5.0 (Figure 11).
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Roller Instruction in GRBL Firmware
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2.5 The image will be created in short and click the “Framing” button in the bottom to preview your
engraving project. (Figure 12)
2.6 Click the “Start” button to start engraving.
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Roller Instruction in GRBL Firmware
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o LightBurn Instruction

Download and install Lightburn from its official website (https://lightburnsoftware.com/),
connect the machine with USB Type-B cable and run the program.

2.1 In the Devices page (Figure 15), click the 'Find My Laser' button, and you'll see this sfaiesiain
screen (Figure 16).
2.2 Make sure your device is properly connected. When the laser is ready, click “Next”.
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Figure 15 Figure 16



Roller Instruction in GRBL Firmware
1

2.3 After a short scan, LightBurn will list the devices it was able to recognize, select your laser and
click 'Add Device'. (Figure 17)
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2.4 Choose “Front Left” for the origin of your laser, then click “Next”.(Figure 18)

Your Device List

o GF rox [
G
€« lew Device Wizarc
o GR € B NewDevice Wizard ] B New Device Wizard
- ila - iLg
—ila s Vhat would you like to call §t?
grbl cEaL device 12 (18 you have more than one, use this to tell then spart)
9 " GF [oRBL_Lc-40
How do you want to connect to it?

W¥hat are the dimensions of the work area?
(The Lengths, in s, of the X and ¥ axiz of your Laser)
¥ Axis Length 375 [3] am ¥ Axis Length 305

e

Find Hy Lazer

s [

Li htBurn Bridee

Create Manually Lichtburn Bridge Tnpart Find My Laser Create Namally
Make Defanlt it Benove Export Make Defale Biit

Figure 17 Figure 18



!Roller Instruction in GRBL Firmware
1

2.5 Check the device info in the Device Discovery Wizard, click “Finish” if they are all correct.

(Figure 19)

2.6 You can now see your newly added device in your device list, select it and click “OK” to use

LightBurn. (Figure 20)

s GR € BV NewDevice Wizard
—ila

w-ila  Where is the origin of your laser?
Gr  ereisio mo)

Rewr Left O O Rear Bight

Front Left. @ O Front Right

(8 Auto “home” your laser on startup?

Figure 19
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wila That's it - you're done. Here's a summary:

TR bl cur E Srisls

GRBL_LC-40

375mm x 396mm, origin at front left

Click “Finish” to add the new device.

Find Ty Laser Create Nanually
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Figure 20




Edit” — "Device Settings” (Figure 21)

!Roller Instruction in GRBL Firmware
L]
27"
_8 Choose the “GCode” tab in this screen (Figure 22)

9 Devic setings for GRBLLC-0 - LightBum 1004

Geode  Adiitional Settings

Start Geode

End GOode
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Figure 21 Figure 22



Roller Instruction in GRBL Firmware
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2.9 Add <G91 GO01Y-5F500> in the “Start GCode” section and click “OK” to finish device setup.

Note: This Start Gcode is for the laser rotary roller module only, please delete it when you are
using the laser engraver.

for GRBL_LC-40- LightBum 1.0.04 2 X

e Additionad Settines




!Roller Instruction in GRBL Firmware
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2.10 Open an image file in LightBurn and adjust the image and engraving settings as needed.
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!Roller Instruction in GRBL Firmware
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2.11 Click “Frame” in the down right corner to preview the boundary of your engraving project.
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!Roller Instruction in GRBL Firmware
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2.12 Click "Start” to start engraving.
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!Ansicht des Produkts
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@ Vorderansicht

| |

@ Ansicht von rechts
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@ Ansicht von oben

@ Seitenansicht




Kabelanschluss

U]

Verbinden Sie den Lasergravierer und das Rotationswalzen-Gravurmodul mit dem mitgelieferten
Kabel.




Verbindung des Rotationswalzen-Gravurmoduls mit dem PC

U]

Verwendung: Dieses Rotationswalzen-Gravurmodul wird zur Laserbearbeitung von zylindrischen
Objekten verwendet. Die maximal zu bearbeitende Lange betragt 370 mm, der maximale Durchmesser

390 mm.

- wans ]
m Y T S m v ?
@ Set — :

Low-light power: 23

DRoller €

Anweisungen:

1. Vergewissern Sie sich, dass das
Rotationswalzen-Gravurmodul
ordnungsgemal an das
Lasergraviergerat angeschlossen ist.

2. SchlieRen Sie den Lasergravierer an
die Stromversorgung an und schalten Sie
das Gerét ein.

3. Offnen Sie die Gravursoftware auf
Ihrem Computer, und klicken Sie auf die
Schaltflache "Connect", um das Gerat mit
der Software zu verbinden.

4. Aktivieren Sie das
Rotationswalzen-Gravurmodul auf der
Seite mit den Gerateeinstellungen.

5. Legen Sie die zylindrischen Objekte zur Vorschau und Gravur auf das Walzenmodul.



Verbindung des Rotationswalzen-Gravurmoduls mit dem Mobiltelefon

U]

Verwendung: Dieses Rotationswalzen-Gravurmodul wird zur Laserbearbeitung von zylindrischen
Objekten verwendet. Die maximal zu bearbeitende Lange betragt 370 mm, der maximale Durchmesser

390 mm.

Not
connected

< Equipment

OTA Upgrade

Roller pattern

Anweisungen:

1. Vergewissern Sie sich, dass das
Rotationswalzen-Gravurmodul
ordnungsgemalf an das Lasergraviergerat
angeschlossen ist.

2. SchlieRen Sie den Lasergravierer an
die Stromversorgung an und schalten Sie
das Gerét ein.

3. Verbinden Sie den Lasergravierer mit
der Engraver-App.

4. Aktivieren Sie das
Rotationswalzen-Gravurmodul auf der
Seite mit den Gerateeinstellungen.

5. Legen Sie die zylindrischen Objekte zur Vorschau und Gravur auf das Walzenmodul.



Verwendung des Rotationswalzenmoduls mit der GRBL Firmware

U]

e Was Sie brauchen

1. USB Type-B Kabel

2. Genmitsu LC-40 Rotationswalzen-Gravurmodul fiir die Laserbearbeitung
3. Firmware

4. LaserGRBL/LightBurn

e Firmware iibertragen

1. SchlieRen Sie das Gerat an die Stromversorgung an und stecken Sie das
USB-Kabel ein.

2. Driicken Sie den Knopf zum erneuten Gravieren auf der Riickseite des Gerats 3 Sekunden lang, und
drlicken Sie dann den Einschaltknopf, um das Gerat neu zu starten.

Starten Sie das Programm ,Up_ble_v1.3.exe” (Abbildung 1) und klicken Sie auf "Start upgrade"
(Abbildung 2) um die Firmware automatisch zu ibertragen.

3. Die Aktualisierung der Firmware dauert etwa eine Minute. Warten Sie, bis der Fortschrittsbalken das
Ende erreicht hat, und schalten Sie erst dann Ihren Laser-Gravierer aus und wieder ein. (Abbildung 3)

Einschaltknopf

Knopf zum erneuten Gravieren

15 caut Qursens x Cwseas

- e . o
.|
Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3



Verwendung des Rotationswalzenmoduls mit der GRBL Firmware

U]

e LaserGRBL

1. Laden Sie LaserGRBL von der offiziellen Website (https://lasergrbl.com/) herunter %
und installieren Sie es bevor Sie es anschlieBend ganz normal ausfiihren. LemoEiet
2.1 Wahlen Sie den entsprechenden COM-Port aus und klicken Sie auf die Schaltflache "Connect".

(Abbildung 5). Bei erfolgreicher Verbindung sehen Sie im Konsolenfenster den Text "Grbl 1.1f ['$'
for help]" sowie "Laser Ready" (Abbildung 6)
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Abbildung 5 Abbildung 6



Verwendung des Rotationswalzenmoduls mit der GRBL Firmware

U]

2.2 Navigieren Sie zu Grbl - Grbl Configuration (Abbildung 7), um die Konfigurationsseite

(Abbildung 8-1 & Abbildung 8-2) zu 6ffnen. Importieren Sie die entsprechende Konfiguration und
schlielen Sie dann das Fenster.

4 LaserGRBL v4.8.0

||@ Disconnect
@ Reset

% Homing

¥ Unlock

66 Grbl Configuration
Settings

(W Material DB

I Hotkeys

R B

Grbl File Colors Language Tools ?

pud 115200

Abbildung 7

Name

| LC-40_GRBL rotary.nc

Abbildung 8-1

Abbildung 8-2



Verwendung des Rotationswalzenmoduls mit der GRBL Firmware

U]

2.3 Verbinden Sie das Rotationswalzen-Gravurmodul mit dem Lasergravierer, und fokussieren Sie

das Graviermaterial.

2.4 Offnen Sie ein Bild in LaserGRBL (Abbildung 9-1 & Abbildung 9-2), und passen Sie die
entsprechenden Einstellungen an. Vergewissern Sie sich, dass die Qualitdt=10 Linien/mm (Abbildung
10) ist. Die Offset-Einstellungen auf der nachsten Seite sollten X25.0, Y=5.0 sein (Abbildung 11).
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Abbildung 9-1

- &)
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Abbildung 9-2
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Verwendung des Rotationswalzenmoduls mit der GRBL Firmware
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2.6

Klicken Sie unten auf die Schaltflache "Framing", um eine Vorschau lhres Gravurprojekts
zuzeigen. (Abbildung 12)

Klicken Sie auf die Schaltflache "Start", um mit der Lasergravur zu beginnen. (Abbildung 13)
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Abbildung 12 Abbildung 13



Verwendung des Rotationswalzenmoduls mit der GRBL Firmware
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e Anleitung zur Benutzung von LightBurn
Laden Sie Lightburn von der offiziellen Website (https:/lightburnsoftware.com/) herunter, a
installieren Sie es, schliefen Sie das Gerat mit einem USB-Typ-B-Kabel an und starten ' 4

Sie anschlieRend das Programm. jgjriestenin
2.1 Klicken Sie auf der Gerateseite (Abbildung 15) auf die Schaltflache "Find My Laser",

und Sie sehen dieses Fenster (Abbildung 16).

2.2 Vergewissern Sie sich, dass |hr Gerat richtig angeschlossen ist. Wenn der Laser bereit ist,
klicken Sie auf "Next".
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Abbildung 15 Abbildung 16



Verwendung des Rotationswalzenmoduls mit der GRBL Firmware
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2.3 Nach einem kurzen Suchvorgang listet LightBurn die erkannten Gerate auf, wahlen Sie lhren
Laser aus und klicken Sie auf "Add Device". (Abbildung 17)

2.4 Wahlen Sie "Front Left" fur den Ursprung lhres Lasers und klicken Sie dann auf "Next".
(Abbildung 17)
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-
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How do you want to connect to it7
) seuse
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(The Lengths, in mn, of the X and Y sxis of your Luser)
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Abbildung 17 Abbildung 18
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Verwendung des Rotationswalzenmoduls mit der GRBL Firmware

2.

(]

Uberpriifen Sie die Gerateinformationen im Assistenten fiir die Gerateerkennung und klicken
Sie auf "Finish", wenn alle Angaben korrekt sind. (Abbildung 19)

2.6 Sie kdnnen nun das neu hinzugefligte Gerat in Ihrer Gerateliste sehen, es auswahlen und auf
"OK" klicken, um es mit LightBurn zu verwenden. (Abbildung 20)

a a
Yoo Berios List Your Davien Lizt
o~ GR 7 X  GR x
o~ GR o~ GR
R € B NewDeiceWiad R € BV NewDeiceWiard
- ila v ila
ila  Vhere is the origin of your laser? ila That's it - you're done. Here's a sumary:
s ) MR gl B i
GRBL_LC-40
Rew Lot O O Rewr Richt 375mm x 3%mn, origin at front left
ot et @ O Froat Right

B Auto “home” your laser on startup? Click “Finish” to add the new device.

Lightburn Bridge Tnport

Lightburn Bridge

Find Hy Laser Create Nanually Find ly Laser Creats Namally
Heke Defelt Eiic

e S Make Defedlt

Abbildung 19 Abbildung 20



Verwendung des Rotationswalzenmoduls mit der GRBL Firmware
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2.7 "Bearbeiten" - "Gerateeinstellungen" (Abbildung 21)
2.8 Wahlen Sie die Registerkarte "GCode" in diesem Fenster (Abbildung 22)

Y <untited> - LightBum 1.004

Y Device settings for GREL_LC-40 - LightBurn 1.0.04 70X
E ® it D
[} v
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Abbildung 21

Abbildung 22



Verwendung des Rotationswalzenmoduls mit der GRBL Firmware
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2.9 Fligen Sie <G91 G01Y-5F500> im Abschnitt "Start GCode" hinzu und klicken Sie auf "OK", um
die Einrichtung des Geréts abzuschlieen. (Abbildung 23)

Hinweis: Dieser Start-G-Code ist nur fiir das Laser-Rotationswalzenmodul, bitte I6schen Sie
ihn, wenn Sie den Lasergravierer ohne dieses verwenden.

for GRBL_LC-40 - LightBurn 1.004 7 x

Gode Additional Settings

Eed GCode




Verwendung des Rotationswalzenmoduls mit der GRBL Firmware

U]

2.10 Offnen Sie eine Bilddatei in LightBurn und passen Sie die Bild- und Gravureinstellungen nach
Bedarf an.
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Verwendung des Rotationswalzenmoduls mit der GRBL Firmware

U]

2.11 Klicken Sie in der rechten unteren Ecke auf "Frame", um in der Vorschau die AuRenkanten

Ihres Gravurprojekts anzuzeigen.
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!Verwendung des Rotationswalzenmoduls mit der GRBL Firmware

U]

2.12 Klicken Sie auf "Start", um die Lasergravur zu starten.
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