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Welcome

1

This Genmitsu 1064nm Infrared Laser Module is especially designed for use with the Kiosk and Kortek Laser Machine.
The current version of this user manual can be found at https://docs.sainsmart.com/article/wylgrOqibl-infrared-laser
You can also get help and support in our Facebook group

Scan QR code to find information.

Scan To Find
W Laser Resource

The drivers and software can also be found on the included TF card.

For technical support, please email us at support@sainsmart.com.

Help and support are also available from our Facebook group. (SainSmart Genmitsu CNC Users Group)
Scan QR code to join the group




Safety Instructions

U
CAUTION

All risks caused by improper use or failure to follow the steps in the manual are borne by the individual. The final interpretation right
of the manual belongs to the company, and it has the right to modify all materials, data, technical details, etc. in this manual.

WARNING

e Before operating the equipment, please read the user manual carefully and strictly abide by the operating procedures.

e Laser processing may have risks; users should carefully research whether the material to be processed is suitable for laser
operation.

e Processing materials and the operation of the laser should comply with local laws and regulations.

1. Avoid igniting surrounding combustibles.

2. During laser processing, other radiation and toxic and harmful gases may be produced due to different processing objects.

3. Direct irradiation of laser radiation will cause human injury. The place of use must be equipped with firefighting equipment. It
is forbidden to pile up flammable and explosive materials on and around the workbench, and at the same time, it must be well
ventilated.

e The environment where the equipment is located should be dry, free from pollution, vibration, strong electricity, strong magnetism,
and other interference and influence. The working environment temperature is 5-30C, and the working environment humidity is
35- 65%RH.

e Equipment working voltage: AC100-240V.

e The engraving machine and other associated equipment must be safely grounded before it can be turned on for operation.

e \WWhen the equipment is turned on, it needs to be monitored all the time. All power must be cut off before leaving to prevent
abnormal situations. If any abnormal situation occurs, please cut off the power immediately!



Safety Instructions

1

e |t is strictly forbidden to place any irrelevant total reflection or diffuse reflection objects in the device to prevent the laser from
reflecting onto the human body or flammable objects.

e The device should be far away from electrical equipment sensitive to electromagnetic interference, which may cause
electromagnetic interference.

e There is high voltage or other potential dangers inside the laser equipment; non-professionals are strictly forbidden to disassemble it.

Notice!

Caution Laser: When the laser is turned on, it is prohibited to aim at humans, animals, and flammables to avoid skin burns and fire.
Do Not Look Directly: The laser brightness is harmful to the eyes. Do not look directly at the laser.

Do not reach in: Keep hands away from the machine during operation to avoid injury.

Cut the power: Turn off the machine when it is not in use to avoid misoperation.

Maintenance and Care

The laser module is consumable. It's recommended to keep the machine power off for 10 minutes after 4 hours of engraving, and
keep the machine power off for 10 minutes after 1 hour of cutting.

Model Name 1064nm Infrared Laser Module
Laser Wavelength 1064nm
Laser Life >10000h (at 27°C ambient temperature)

Kortek: DC24V 2.5A

Input Power Kiosk: DC12V 5A




1064nm Infrared Laser Module

2mm Allen Wrench

—

(1) M3x6 Self-tapping Screw

Limit Switch Contact Piece for the Kiosk

Allen Wrench with Phillips Screwdriver

A

(4) M3x6 Flat Head Hex Socket Screw

© ©

Kiosk

© ©

Laser Slider for the Kiosk

Laser Adapter Cable

Genmitsu V

User Manual



Install the 1064nm Infrared Laser Module on Genmitsu Kortek
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STEP 1 Remove the laser module

1. Turn off the power and disconnect the laser module's connection cable.
2. Loosen the fixing screw and remove the laser module.
Disconnect the Laser Module's Connection Cable

Loosen the Fixing Screw
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Turn off the Power



Install the 1064nm Infrared Laser Module on Genmitsu Kortek
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STEP 2 Install the 1064nm Infrared Laser Module

1. Install the laser module into the mounting bracket of the Kortek.

Connect the Laser Module's
Connection Cable

Tighten the Fixing Screw to
Secure the Laser Module

2. Tighten the fixing screw to secure the laser module.
3. Connect the laser module's connection cable.




Install the 1064nm Infrared Laser Module on the Genmitsu Kiosk
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STEP 1 Remove the laser module

1. Turn off the machine's power and open the protective shield.
2. Disconnect the laser module's connection cable.
3. Loosen the fixing screw and remove the laser module.

Disconnect the Laser Module's
Connection Cable

Loosen the Fixing Screw

Loosen the Fixing Screw and
Remove the Laser Module



Install the 1064nm Infrared Laser Module on the Genmitsu Kiosk
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STEP 2 Install the 1064nm Infrared Laser Module

1. Use the 2mm Allen wrench to unscrew (4) M3 screws and remove the laser slider for the Kortek.
2. Connect the laser adapter cable with the 1064nm infrared laser module.
3. Use (4) M3x6 flat head hex socket screws to secure the laser slider for the Kiosk onto the module.

Laser Slider for the Kortek Connect the

Laser Adapter Cable
= /
§ Laser Slider
for the Kiosk
n O
i
0
|2

M3 Screws
2mm Allen Wrench (4) M3x6 Flat Head Hex Socket Screw



Install the 1064nm Infrared Laser Module on the Genmitsu Kiosk
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4. Install the limit switch contact piece to the position shown in the figure, paying attention to the screw hole alignment.
5. Use the Phillips screwdriver to secure the M3x6 self-tapping screw.

Limit Switch Contact
Piece for the Kiosk

(1) M3x6 Self-tapping Screw



Install the 1064nm Infrared Laser Module on the Genmitsu Kiosk
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6. Install the laser module into the mounting bracket of the Kiosk.
7. Connect the other end of the adapter cable to the laser connection cable of the Kiosk.

Connect the other end of the adapter cable
to the laser connection cable of the Kiosk.



! Install the 1064nm Infrared Laser Module on the Genmitsu Kiosk
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8. Tighten the fixing screw to secure the laser module.

1064nm Infrared Laser Module Tighten the fixing screw to
secure the laser module



Install the 1064nm Infrared Laser Module on the Genmitsu Kiosk
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STEP 3 Firmware Update

Due to the laser module's size increasing by 4mm, it is necessary to scan the firmware to adjust the machine's travel range. Please
scan the QR code below to follow the firmware update instructions for refreshing the firmware.
https://docs.sainsmart.com/article/wylgrOqgibl-infrared-laser




Laser Focusing Method

1

1. Rotate the handle screw counterclockwise; after loosening, the laser can move up and down.

2. Manually rotate the focusing block, move the laser head up and down to make the focusing block gently contact the surface of the
engraving material, as shown.

3. Rotate the handle screw clockwise to secure the laser.

4. Rotate the focusing block to retract it.

| 3
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Parameters
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1064 nm 1W Engraving Material Parameters (Not recommended for cutting)

Material Power Speed Interval (mm)
Kraft paper 100% 300 mm/min 0.10
Transparent acrylic (blackened) 40% 7000 mm/min 0.10
Frosted glass (blackened) 30% 7000 mm/min 0.10
White leather (blackened) 100% 5000 mm/min 0.10
Silicone 100% 2000 mm/min 0.10
Pebble 100% 3000 mm/min 0.10
Ceramic (blackened) 100% 3000 mm/min 0.10
Aluminum plate (blackened) 50% 7000 mm/min 0.10
Stainless steel 70% 7000 mm/min 0.10
White felt (blackened) 100% 1000 mm/min 0.10
Black acrylic 100% 6000 mm/min 0.10
Copper plate 80% 7000 mm/min 0.10
Cork 100% 300 mm/min 0.10
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Willkommen

1

Dieses Genmitsu 1064nm Infrarot-Lasermodul wurde speziell fir die Verwendung mit dem Kiosk und der Kortek Lasermaschine
entwickelt.
Die aktuelle Version dieses Benutzerhandbuchs finden Sie unter https://docs.sainsmart.com/article/wylgrOgibl-infrared-laser

Sie kénnen auch Hilfe und Unterstiitzung in unserer Facebook-Gruppe erhalten

Scannen Sie den QR-Code, um Informationen zu erhalten.

Scannen, um
Laserressourcen

Die Treiber und die Software befinden sich auch auf der mitgelieferten TF-Karte.

Fir technische Unterstiitzung senden Sie uns bitte eine E-Mail an support@sainsmart.com.

Hilfe und Unterstiitzung finden Sie auch in unserer Facebook-Gruppe. (SainSmart Genmitsu CNC Users Group)
QR-Code scannen, um der Gruppe beizutreten

= :i_"l.:-:r Scannen, um
-I‘.-" Ck -l'r" der Gruppe
= beizutreten




Sicherheitshinweise

U
VORSICHT

Alle Risiken, die durch unsachgemafRen Gebrauch oder Nichtbeachtung der Anweisungen in diesem Handbuch entstehen, gehen
zu Lasten des Anwenders. Die endgliltige Auslegung des Handbuchs obliegt dem Unternehmen, das das Recht hat, alle Materialien,
Daten, technischen Details usw. in diesem Handbuch zu andern.

WARNUNG

e Bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte das Benutzerhandbuch sorgfaltig durch und halten Sie sich strikt an die
Betriebsanweisungen.

e Die Laserbearbeitung kann Risiken bergen; der Benutzer sollte sorgfaltig prifen, ob das zu bearbeitende Material fir den
Laserbetrieb geeignet ist.

e Die Verarbeitung von Materialien und der Betrieb des Lasers missen den oOrtlichen Gesetzen und Vorschriften entsprechen.

1. Vermeiden Sie das Entziinden von brennbaren Materialien in der Umgebung.

2. Bei der Laserbearbeitung kénnen durch die verschiedenen Bearbeitungsobjekte andere Strahlungen sowie giftige und
schadliche Gase entstehen.

3. Direkte Bestrahlung mit Laserstrahlung kann zu Verletzungen fihren. Der Einsatzort muss mit einer Feuerldéschanlage
ausgestattet sein. Es ist verboten, brennbare und explosive Materialien auf und um die Werkbank zu stapeln, und gleichzeitig
muss sie gut bellftet sein.

e Die Umgebung, in der sich das Gerat befindet, sollte trocken, frei von Verschmutzung, Vibrationen, starker Elektrizitat, starkem
Magnetismus und anderen Stérungen und Einflissen sein. Die Temperatur der Arbeitsumgebung betragt 5-30 °C und die
Luftfeuchtigkeit der Arbeitsumgebung 35-65 % RH.

e Arbeitsspannung des Gerats: AC100-240V.



Sicherheitshinweise
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e Die Graviermaschine und andere zugehdrige Gerate mussen sicher geerdet sein, bevor sie fur den Betrieb eingeschaltet
werden kdénnen.

e \WWenn das Gerat eingeschaltet ist, muss es die ganze Zeit Uberwacht werden. Vor dem Verlassen des Gerats muss die gesamte
Stromversorgung unterbrochen werden, um abnormale Situationen zu vermeiden. Wenn eine abnormale Situation auftritt,
schalten Sie bitte sofort den Strom ab!

e Es ist strengstens untersagt, irrelevante Objekte mit Totalreflexion oder diffuser Reflexion in das Gerat zu stellen, um zu
verhindern, dass der Laser auf den menschlichen Kdrper oder brennbare Gegenstande reflektiert.

e Das Geréat sollte weit entfernt von elektrischen Geraten stehen, die empfindlich auf elektromagnetische Stdrungen reagieren
und diese verursachen kénnen.

e Im Inneren des Lasergerats befinden sich Hochspannungen oder andere potenzielle Gefahren; Nichtfachleuten ist es strengstens
untersagt, das Gerat zu zerlegen.

Hinweis!

Vorsicht Laser: Wenn der Laser eingeschaltet ist, ist es verboten, auf Menschen, Tiere und brennbare Materialien zu zielen, um
Hautverbrennungen und Feuer zu vermeiden.

Nicht direkt hineinschauen: Die Helligkeit des Lasers ist schadlich fir die Augen. Schauen Sie nicht direkt in den Laser.

Greifen Sie nicht hinein: Halten Sie wahrend des Betriebs die Hande von der Maschine fern, um Verletzungen zu vermeiden.

Schalten Sie den Strom ab: Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht benutzt wird, um Fehlbedienungen zu vermeiden.



Sicherheitshinweise

U
Wartung und Pflege

Das Lasermodul ist ein Verschlei3teil. Es wird empfohlen, das Gerat nach 4 Stunden Gravur fir 10 Minuten und nach 1 Stunde
Schneiden fir 10 Minuten auszuschalten.

Name des Modells 1064nm Infrarot-Lasermodul
Laser-Wellenlange 1064nm
Laser Leben >10000h (bei 27°C Umgebungstemperatur)

Kortek: DC24V 2,5A

Eingangsleistung Kiosk: DC12V 5A




1064nm Infrarot-Lasermodul

2mm Inbusschlissel

—

(1) M3x6
Selbstschneidende Schraube

Endschalterkontaktstlick fir den Kiosk

Inbusschlissel mit Kreuzschlitzschraubendreher

A

(4) M3x6
Flachkopf-Innensechskantschraube

© ©

Kiosk

© ©

Laser Slider fir den Kiosk

Laser-Adapterkabel

Genmitsu

Benutzerhandbuch



Installieren Sie das 1064nm Infrarot-Lasermodul auf Genmitsu Kortek

1

SCHRITT 1 Entfernen des Lasermoduls

1. Schalten Sie das Gerat aus und ziehen Sie das Anschlusskabel des Lasermoduls ab.
2. Lésen Sie die Befestigungsschraube und entfernen Sie das Lasermodul.
Trennen Sie das Anschlusskabel des Lasermoduls
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Schalten Sie das Geréat aus



Installieren Sie das 1064nm Infrarot-Lasermodul auf Genmitsu Kortek
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SCHRITT 2: Installieren des 1064-nm-Infrarotlasermoduls

1. Setzen Sie das Lasermodul in die Halterung des Kortek ein.
2. Ziehen Sie die Befestigungsschraube an, um das Lasermodul zu sichern.
3. SchlieRen Sie das Anschlusskabel des Lasermoduls an.

AnschlieRen des Anschlusskabels

des Lasermoduls

Ziehen Sie die Befestigungsschraube an,
um das Lasermodul zu sichern.




Installieren Sie das 1064nm Infrarot-Lasermodul auf dem Genmitsu Kiosk
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SCHRITT 1 Entfernen des Lasermodul

1. Schalten Sie das Gerat aus und 6ffnen Sie die Schutzabdeckung.
2. Ziehen Sie das Anschlusskabel des Lasermoduls ab.
3. Losen Sie die Befestigungsschraube und entfernen Sie das Lasermodul.

Trennen Sie das Anschlusskabel
des Lasermoduls

Losen Sie die Fixierschraube

Losen Sie die Befestigungsschraube
und entfernen Sie das Lasermodul



Installieren Sie das 1064nm Infrarot-Lasermodul auf dem Genmitsu Kiosk
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SCHRITT 2 Installieren des 1064-nm-Infrarotlasermoduls

1. Lésen Sie die (4) M3-Schrauben mit dem 2-mm-Inbusschlissel und entfernen Sie den Laserschieber fur den Kortek.
2. Verbinden Sie das Laseradapterkabel mit dem 1064-nm-Infrarot-Lasermodul.
3. Befestigen Sie den Laserschieber fir den Kiosk mit (4) M3x6 Flachkopf-Innensechskantschrauben am Modul.

Anschlieen des
Laseradapterkabels

Laserschieber fiir den Kortek

= /
§ Laser Slider
fir den Kiosk
n O
i
0
P~
M3-Schrauben
2mm Inbusschliissel (4) M3x%6 Flachkopf-Innensechskantschraube



Installieren Sie das 1064nm Infrarot-Lasermodul auf dem Genmitsu Kiosk
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4. Bringen Sie das Kontaktstiick des Endschalters an der in der Abbildung gezeigten Stelle an und achten Sie dabei auf die
Ausrichtung der Schraubenltcher.
5. Verwenden Sie den Kreuzschlitzschraubendreher, um die selbstschneidende Schraube M3x 6 zu befestigen.

Endschalterkontaktstiick
fir den Kiosk

(1) Selbstschneidende Schraube M3x6



Installieren Sie das 1064nm Infrarot-Lasermodul auf dem Genmitsu Kiosk
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6. Setzen Sie das Lasermodul in die Halterung des Kiosks ein.
7. Verbinden Sie das andere Ende des Adapterkabels mit dem Laseranschlusskabel des Kiosks.

Verbinden Sie das andere Ende des Adapterkabels
mit dem Laseranschlusskabel des Kiosks.



Installieren Sie das 1064nm Infrarot-Lasermodul auf dem Genmitsu Kiosk
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8. Ziehen Sie die Befestigungsschraube an, um das Lasermodul zu sichern.

1064nm Infrarot-Lasermodul Ziehen Sie die Befestigungsschraube an,
um das Lasermodul zu sichern.



Installieren Sie das 1064nm Infrarot-Lasermodul auf dem Genmitsu Kiosk

1

SCHRITT 3 Firmware-Update

Da sich die Grofie des Lasermoduls um 4 mm erhdht hat, ist es notwendig, die Firmware zu scannen, um den Verfahrbereich der
Maschine anzupassen. Bitte scannen Sie den QR-Code unten, um die Anweisungen zur Aktualisierung der Firmware zu befolgen.
https://docs.sainsmart.com/article/wylgrOqgibl-infrared-laser




Laser-Fokussierungsmethode

1

1. Drehen Sie die Griffschraube gegen den Uhrzeigersinn; nach dem Lésen kann sich der Laser auf und ab bewegen.

2. Drehen Sie den Fokussierblock manuell und bewegen Sie den Laserkopf nach oben und unten, damit der Fokussierblock die
Oberflache des Graviermaterials sanft berthrt (siehe Abbildung).

3. Drehen Sie die Griffschraube im Uhrzeigersinn, um den Laser zu sichern.

4. Drehen Sie den Fokussierblock, um ihn einzuziehen.

| 3
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Parameter

U
1064 nm 1W Parameter des Graviermaterials (nicht zum Schneiden empfohlen)

Material Strom Geschwindigkeit Intervall (mm)
Kraftpapier 100% 300 mm/min 0.10
Transparentes Acryl (geschwarzt) 40% 7000 mm/min 0.10

Mattes Glas (geschwarzt) 30% 7000 mm/min 0.10

Weilles Leder (geschwarzt) 100% 5000 mm/min 0.10

Silikon 100% 2000 mm/min 0.10
Kieselstein 100% 3000 mm/min 0.10

Keramik (geschwarzt) 100% 3000 mm/min 0.10
Aluminiumplatte (geschwarzt) 50% 7000 mm/min 0.10
Rostfreier Stahl 70% 7000 mm/min 0.10

Weiler Filz (geschwarzt) 100% 1000 mm/min 0.10
Schwarzes Acryl 100% 6000 mm/min 0.10
Kupferplatte 80% 7000 mm/min 0.10

Kork 100% 300 mm/min 0.10
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1064 nm 1W FZZIHEINS X —42 (FIERICIZ#ER T h)

= INT— A=K fE3kE (mm)
ST MR 100% 300mm/43 0.10
ER7VVIV (BRD) 40% 7000 mm/43> 0.10
TOXMIZR (BHY) 30% 7000 mm/43» 0.10
ROA ML — (BRE) 100% 5000mm/43 0.10
P 100% 2000 mm/73 0.10
) 100% 3000mm/4> 0.10
vI2v T (BR) 100% 3000mm/43» 0.10
T7IVETL—b (BhrE) 50% 7000 mm/43 0.10
ATV LA 70% 7000 mm/43» 0.10
BWI b (BhESE) 100% 1000 mm/%3» 0.10
T2y IT77IIb 100% 6000 mm/%> 0.10
i 80% 7000 mm/43 0.10
Vs 100% 300mm/43 0.10
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