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Thank you for purchasing the Genmitsu Cubiko CNC machine.
We sincerely hope you enjoy this product, and thank you for trusting us!

The Cubiko is a convenient, compact CNC with great engraving capabilities. Expect it to
give you a good user experience!

For any warranty or support problems, please email us at support@sainsmart.com

Please be careful when using your CNC machine. This machine is an electrical device with
moving parts and dangerous working areas.

® Genmitsu CNC Machines are for Indoor Use Only.

® You must be 18 years or older to operate this machine unless supervised by a
knowledgeable adult familiar with the machine.

® Wear proper Personal Protection Equipment (Safety Glasses, etc.).
e Always place the CNC Machine on a stable surface.

® The Cubiko utilizes a high amp power supply. It is recommended that you do not plug the
CNC Router into an extension cord or power strip, as it may damage the machine.

® Ensure the Emergency Stop Button is easily accessible at all times.

® Never disassemble the Power Supply or Electrical Components. This will VOID the
warranty.

® DO NOT TOUCH the machine spindle or place any body part near the working area when
the machine is operating. Serious injury may occur.

e DO NOT leave children unsupervised with the CNC Machine, even when it's not
operating. Injury may occur.

® DO NOT leave the machine unattended while it's operating.

e Ensure your CNC Machine is in a well-ventilated area. Some Materials may discharge
smoke or fumes during operation.
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Genmitsu Cubiko

Height Map

Alignment Cable

Wood Chip

(@ Genmitsu Ery
INSTRUCTION

Instruction

Power Cord

@ Genmitsu

1/8” 20° V-Bit x7

-
1/8" Drill Bit x3

Tool Box
¥s" 20° V-Bit x7
Ys” Drill Bit %3

PCB Copper Clad
Laminate x2

Quick Start Guide

I

Power Adapter

EVA Feet x4

Polycarbonate (PC)
Sheet
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USB A-to-B Cable

(Connects the Cubiko
and the PC)

Component Box

Wrench
(13mm, 17mm)



The following items are in the component box:

M5x8mm Flat Head
Hex Socket Screw x5

“‘lll““l““‘l\lll‘llllIII)
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M5x30mm Flat Head
Hex Socket Screw %3

f

Allen Wrench
(83mm, 2.5mm)

Limit Switch (Spare) x2

-

M5%x14mm Flat Head
Hex Socket Screw %3
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M5x40mm Flat Head
Hex Socket Screw %3

SD Card

Rubber Feet
(For Control Panel) x3
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M5%x20mm Flat Head
Hex Socket Screw x3

Aluminum Clamp %2

Card Reader



Unbox and Take Out All the Items

Remove the foam from
the top and both sides.

\\:\: 2 Lift the Cubiko along with the plastic film.
3 4 5
Remove the plastic film Remove the machine Open the foam layer by
and the adhesive tape cover and take out the layer and count the
from the outside of the internal foam. items inside the foam.

machine.
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What you need:

Rubber Feet
EVA Feet x4 (For Control Panel) x2

1. Place the Cubiko down and attach
the EVA feet to the bottom at the
position as shown (Fg.1).

2. Attach the rubber feet to the bottom
of the control panel at the position as
shown (Fg.2).

Meet your Genmitsu Cubiko

@ Upgrade Interface @ USB.B

@ 4th Axis @ Power Switch
@ Leveling @ E-Stop Button
@ Power Input @ SD Card
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@ Control Panel
@ Control Panel Screen
m Chip Removal Hole

@ Air Hole



FIRST CUTTING

To help you better know Cubiko's functions and experience the joy of engraving,
"FIRST CUTTING" will guide you through the engraving experience of most materials.
We hope you enjoy this journey.

If you have any questions or interesting ideas to discuss during the process,
feel free to scan QR code to join our Facebook community.

If you encounter any issues with the machine, please contact us promptly.
Our customer service team is here to assist you.

Scan To Join
Genmitsu User Community

J/

~

Scan To Join
Cubiko User Group



https://www.facebook.com/groups/SainSmart.GenmitsuCNC
https://www.facebook.com/groups/584041651229213

Step 1: Wiring

What you need:

Genmitsu Cubiko Power Cord Power Adapter

1. Connect the power cord to the power adapter.

2. Plug the Cubiko into the power supply and turn on the power switch.

Step 2: Clamp installation

Clamp thicker materials, such as a 20mm board.

Materials need to be provided by yourself. It is suggested to measure the thickness of the
material before installing it.
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What you need:
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M5x30mm Flat Head M5x40mm Flat Head Aluminum 3mm
Hex Socket Screw %2 Hex Socket Screw %2 Clamp x2 Allen Wrench

1. Place the board on the engraving platform.

2. Use (2) M5x30mm screws (adjusting screw), (2) M5x40mm screws (setting screw) and
aluminum clamps kit to secure the board to the engraving platform, as shown.

@ M5x40mm Flat Head Hex Socket Screw (adjusting screw)
@ M5x%30mm Flat Head Hex Socket Screw (setting screw)
@ Aluminum Clamp

@ 20mm Wooden Board

Tip: please check to ensure that the adjusting screws do not penetrate the engraving
platform, as this may cause damage to the machine.

Adjusting screws penetrate Adjusting screws do not
the engraving platform penetrate the engraving platform
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Clamp thin materials, such as a PCB copper clad laminate.

It is suggested to measure the thickness of the material before installing it.

What you need:

Aluminum M5x8mm Flat Head 3mm PCB Copper Clad
Clamp %2 Hex Socket Screw x2 Allen Wrench Laminate

1. Place the PCB board on the engraving platform.

2. Use (2) M5x8mm screws (adjusting screw) and aluminum clamps kit to secure the PCB
board to the engraving platform, as shown.

PCB Copper Clad Laminate

Aluminum Clamp

M5x8mm Flat Head Hex Socket Screw

Tip: please check to ensure that the adjusting screws do not penetrate the engraving
platform, as this may cause damage to the machine.

Adjusting screws penetrate Adjusting screws do not
the engraving platform penetrate the engraving platform
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Step 3: Bit installation

What you need:

Wrench (13mm, 17mm) Ys” 20° V-Bit

1. Raise the spindle appropriately, use the 13mm wrench to secure the spindle, and use the
17mm wrench to loosen the collet nut.

Tip: The collet nut does not need to be loosened too much. It should allow the tool to
fit in. Otherwise, it may cause inconvenience when installing the tool.

2. Insert the cutting bit into the collet, so that around 15mm of the bit is sticking out. While
you hold the bit in place with one hand, use your other hand to tighten the collet by hand until
the bit will not fall away.

3. Use the 13mm and 17mm wrench to tighten the collet nut further. One wrench will keep
the spindle from spilling, and the other will be used to tighten the collet nut. Make sure the
bit is very secure.
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Step 4: Platform calibration

TIP: After receiving the new machine and using it for a period of time, we recommend
performing a calibration procedure.

& = 0
Wpos Mpos MM ‘

M 000. 000 000. 000
G enmi ts u -000. 000 -000. 000

-000. 000 —000. 000

Lot ~000. 000 ~000. 000

ARANRRNY
Wi-Fi LED

F:0 s:0 » ®

( IDLE ) a O

Z-Probe Setup Z-Probe Setup

Z-Probe Setup

Connect the flat-nose clip
| to the platform plate as
(0.0)

. The Z-Axis will
Q Attach the crocodile (0.0) Q automatically move to the

clamp to the bits as home position as shown in

i 7 shown in the figure. E the diagram.

[N

shown in the figure.

The image shows the
installation method of the height
map alignment cable. In actual
use, the aluminum clamps can
hold any material or be used
without holding material.

IDLE

Z-Probe Setup

0.0 . After running the calibration procedure, the machine
will automatically fill in the required values.

You have completed the installation and preparation work. Next, you need to learn to
operate the machine and set up control panel functionality. Please insert the SD card
into the control panel card slot and embark on the next journey!
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Calibration & Carving

For most of the materials

(Compatible with a wide range of materials, including wood, plastic, resin, acrylic, soft

metals, and more—perfect for all your engraving projects)

Z-probe guide

Wpos
000. 000
-000. 000
-000. 000
-000. 000

F:0

& = 0

Mpos MM

000. 000
-000. 000
-000. 000
-000. 000

Wi-Fi LED

o

)

* Measure the height of the
material to use.

Now we need the thickness
of the wooden board, which

is 2.99 mm

& =060

Start Z-Probe?

Start Z probe?
Probe to find Z Wpos.

1000
25.01

v

Wait for the Cubiko to
run the Z-probe program

After the Z-probe program is completed, move the spindle to the origin position of the

engraving code and zero the XY-axis coordinates.

& =

Wpos Mpos MM

000. 000
-000. 000
-000. 000
-000. 000

F:0 s:0

000. 000
-000. 000
—000. 000
-000. 000

Wpos Mpos MM

000. 000
-000. 000
-000. 000
-000. 000

000. 000

-000. 000
-000. 000
-000. 000

Wi-Fi LED
» de
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* Close The Cover

= ﬂ
Wpos Mpos MM
X  000.000 000. 000
Y -000. 000 -000. 000 CubikoPCBTEST.nc

Z -000.000 —-000. 000 XXX.nc
A -000.000 -000. 000 XXX.tap

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000. 000 —000. 000
Z -000.000 —000. 000
A -000.000 -000. 000

GenmitsuTEST.nc

Y Click the “Start’

& = A & = File selected

Wpos Mpos MM Start your G-code?

X 000.000 000. 000 XXX.NC

Y -000.000 -000. 000 100%
Z -000. 000 -000. 000 | Time: 0:05:38 100%
A -000.000 -000. 000 100%

Waiting for the engraving file to Click the “OK” to confirm
complete running

For PCB Milling

Step 1: Preparation before height map setup

Connect the cables as indicated in the prompt, as shown.

What you need:

T

Height Map
Alignment Cable
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Step 2: Create the height map

& = 0

Height Map Note:
Setup

& = 03

Wpos Mpos MM
000. 000 000. 000
-000. 000 -000. 000

Height Map Settings not
detected.Please follow
these steps to create a new
Height Map configuration.

-000. 000 —-000. 000
-000. 000 -000. 000

F:0 S:0

Move the spindle to the zero ‘ L =
point position, as shown. -

& = @
Height Map Step1
Setup Install alligator clips
onto your bit and a
conductive material
4 surface.Move bit to the
/ 7 G-Code starting point
position and as close as
ou can to the material

Height Map Step2

Setup Select Origin Position

of the probe.

Y

* Input the dimensions of the

engraving file.

Now, we need to enter the length Input the required number of
of 35mm and the width of 30mm. detection points as shown.

& = 0

Height Map Step3

( VDDLEV

Height Map Step4
Sewp X-Points-Num
Length(mm) | 19.888 S =

Width(mm) | 19.888 Y-Points-Num

Wait for the detection to Y

complete, the spindle will return After clicking "Next," the automatic

to the origin. The height map height map point detection will Input the Z-safe height and Z-Max
has been completed this time. begin. Diff as shown.

& = 0

& = 0
Height map

2 v & generation in
Wpos 0.000 0.000 0.000 progress...

& = 0

Height Map Step5
Setup

Apply Height Map? Z-safe height | 5.000

Mpos 0.000 0.000 0.000 | points: 1,225
0.000

@ Z-Max Diff 5.000
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Step 3: Running test file

A =T [
Wpos Mpos MM
000. 000 000. 000
—000. 000 —-000. 000 >> CubikoPCBTEST.nc

—000. 000 -000. 000 XXX.nc
—000. 000 -000. 000

g = 0

GenmitsuTEST.nc

XXX.tap

g = 0

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000.000 ~000. 000
< Click the “Start” Z  -000.000 ~000. 000
A -000.000 ~000. 000

* Close The Cover File selected
lle selecte

& = 0 & = 0

Start your G-code? Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000 XXX.NC
100% Y -000. 000 —000. 000
100% Z -000.000 —-000. 000 | Time: 0:05:38
100% A -000. 000 —-000. 000

Click the “OK” to confirm
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More about Cubiko

Download Genmitsu APP

Here is a brief introduction to the accessories which compatible with Cubiko. You can learn

#_  Download on the

App Store

GETITON

Google Play

more by visiting the following webpage or scanning the corresponding QR code.

You can find them on www.sainsmart.com

5W
Laser

Drawing
Robot Tool

ABS Dust Shoe
Cover Cleaner

20000RPM 775 CNC
Spindle Motor with
ER11 Collet

15



https://apps.apple.com/us/app/genmitsu/id6478152985
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.sainstore.genmitsu&hl=en
https://docs.sainsmart.com/article/b5lbzd1v87-cubiko-laser-installation-guide
https://www.sainsmart.com/products/cubiko-5w-laser-module
https://docs.sainsmart.com/article/quay76ng6e-drawing-tools-installation-guide
https://www.sainsmart.com/products/cnc-router-drawing-robot-tool
https://docs.sainsmart.com/article/ec6xid67j5-cubiko-dust-installation-guide
https://www.sainsmart.com/products/cnc-dust-shoe-abs-cover-cleaner-for-3018-series-cnc-router-42mm-spindle-motor
https://docs.sainsmart.com/article/effoib1ecu-775-spindle-installation-guide
https://www.sainsmart.com/products/genmitsu-gs-775m-20000rpm-775-cnc-spindle-motor-noise-suppression-compatible-with-3018-series

Vielen Dank, dass Sie sich fur die Genmitsu Cubiko CNC-Maschine entschieden haben.
Wir winschen Ihnen viel Freude mit diesem Produkt und danken Ihnen fur Ihr Vertrauen!

Die Cubiko ist eine praktische, kompakte CNC mit groRartiger Gravierfahigkeit. Erwarten
Sie, dass sie lhnen eine gute Benutzererfahrung bietet!

Bei Garantie- oder Supportproblemen senden Sie uns bitte eine E-Mail an
support@sainsmart.com

Seien Sie bitte vorsichtig, wenn Sie lhre CNC-Maschine benutzen. Diese Maschine ist ein
elektrisches Gerat mit beweglichen Teilen und gefahrlichen Arbeitsbereichen.

® Genmitsu CNC-Maschinen sind nur flr den Innenbereich geeignet.

@ Sie mussen mindestens 18 Jahre alt sein, um dieses Gerat zu bedienen, es sei denn, Sie
werden von einem sachkundigen Erwachsenen, der mit dem Gerat vertraut ist,
beaufsichtigt.

e Tragen Sie eine geeignete persdnliche Schutzausristung (Schutzbrille usw.).
e Stellen Sie die CNC-Maschine immer auf eine stabile Unterlage.

® Die Cubiko arbeitet mit einem Hochstromnetzteil. Es wird empfohlen, den CNC-Router
nicht an ein Verlangerungskabel oder eine Steckdosenleiste anzuschlie3en, da dies die
Maschine beschadigen kann.

e Stellen Sie sicher, dass der Not-Aus-Schalter jederzeit leicht zuganglich ist.

e Zerlegen Sie niemals das Netzteil oder die elektrischen Komponenten. Dadurch wird die
Garantie ungultig.

® Berthren Sie nicht die Maschinenspindel und halten Sie keine Korperteile in die Nahe des
Arbeitsbereichs, wenn die Maschine in Betrieb ist. Dies kann zu schweren Verletzungen
fuhren.

e Lassen Sie Kinder NICHT unbeaufsichtigt mit der CNC-Maschine, auch wenn sie nicht in
Betrieb ist. Sie konnten sich verletzen.

® Lassen Sie das Gerat NICHT unbeaufsichtigt, wahrend es in Betrieb ist.

e Stellen Sie sicher, dass sich lnre CNC-Maschine in einem gut bellfteten Bereich befindet.
Einige Materialien konnen wahrend des Betriebs Rauch oder Dampfe freisetzen.
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Liste der Pakete

Genmitsu Cubiko Netzkabel

@ Genmitsu

1/8” 20° V-Bit x7

Hohenkarte
Ausrichtungskabel

Werkzeugkasten
" 20° V-Bit x7
" Bohrer x3

Holzspane PCB kupferkaschiert

Laminat x2

[cT——— [cT—
INSTRUCTION Quick Start Guide

Anleitung Schnellstart-Anleitung

Netzadapter

EVA-Fule x4

Polycarbonat
(PC)-Platte

USB A-zu-B-Kabel
(Verbindet das Cubiko
und den PC)

Bauteil-Box

SchlUssel
(13-mm-, 17-mm-)



Die folgenden Elemente befinden sich in der Komponentenbox:

M5x8mm

Flachkopfschraub mit
Innensechskant x5

y

“‘lll““l““‘l\lll‘llllIII)
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M5x30mm
Flachkopfschraube mit
Innensechskant x3

I

Inbusschlissel
(3mm & 2,5mm)

Endschalter (Ersatz)

x2

-

M5x14mm
Flachkopfschraube mit
Innensechskant x3

||||||III|||IIII||||||uuu

----- [ 11144 ¢ o o o o
4 vy vy

M5x40mm
Flachkopfschraube mit
Innensechskant %3

SD-Karte

GummifulRe
(fur Bedienfeld) x3

19

|||||I||||||I|||||||
|l o

M5%x20mm
Flachkopfschraube mit
Innensechskant x3

Aluminium-Klammer x2

Kartenleser



Alle Gegenstande auspacken und herausnehmen

Entfernen Sie den Schaum von der
Oberseite und den beiden Seiten.

A
Heben Sie das
2 Cubiko zusammen mit der Plastikfolie an

3 4 5
Entfernen Sie die Entfernen Sie die Offnen Sie den Schaumstoff
Plastikfolie und das Maschinenabdeckung Schicht fur Schicht und
Klebeband von der und nehmen Sie den zahlen Sie die Gegenstande
Aullenseite des Innenschaum heraus. im Inneren des Schaumstoffs.

Gerats.
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Was Sie brauchen:

GummifuRRe
EVA-FURe x4 (fir Bedienfeld) x2

1. Legen Sie das Cubiko nach unten
und befestigen Sie die EVA-FURRe an
der Unterseite an der abgebildeten
Stelle (Fg.1).

2. Befestigen Sie die Gummifuf3e an
der Unterseite des Bedienfelds an der
abgebildeten Stelle (Fg.2).

Fg.2

Treffen Sie lhr Genmitsu Cubiko

@) Upgrade-Schnittstelle @ usB.B @) Bedienfeld

@ 4. Achse @ Netzschalter @ Bedienfeld-Bildschirm
@ Nivellierung @ NOT-AUS-Taste m Bohrung zur Spanabfuhr
@ Stromeingang @ SD-Karte @ Luftloch
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ERSTER SCHNITT

Um lhnen die Funktionen von Cubiko naherzubringen und Ihnen die Freude am
Gravieren zu vermitteln, fuhrt Sie ,ERSTER SCHNITT" durch das Gravieren der
meisten Materialien. Wir hoffen, dass lhnen diese Reise gefallt.

Wenn Sie wahrend des Prozesses Fragen oder interessante Ideen haben,
die Sie besprechen méchten, kdnnen Sie gerne den QR-Code scannen,
um unserer Facebook-Community beizutreten.

Wenn Sie Probleme mit der Maschine haben, wenden Sie sich bitte umgehend an uns.
Unser Kundendienstteam ist fur Sie da.

&)

Scannen, um der
Genmitsu-Benutzergemeinschaft
beizutreten

Scannen, um der
Cubiko-Benutzergruppe
beizutreten



https://www.facebook.com/groups/SainSmart.GenmitsuCNC
https://www.facebook.com/groups/584041651229213

Vorbereitungen

Schritt 1: Verkabelung

Was Sie brauchen:

Genmitsu Cubiko Netzkabel Netzadapter

1. Schlieen Sie das Netzkabel an den Netzadapter an.

2. Schlie3en Sie das Cubiko an das Stromnetz an und schalten Sie den Netzschalter ein.

Schritt 2: Montage der Klemme

Zum Einspannen dickerer Materialien, z. B. einer 20-mm-Platte.

Die Materialien miissen selbst besorgt werden. Es wird empfohlen, die Dicke des Materials
vor der Verlegqung zu messen.
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Was Sie brauchen:

AR
0T e e

ARRRARRRRRARAN
oo e

TP LR '

M5x30mm M5x40mm Aluminium- 3mm
Flachkopfschraube mit Flachkopfschraube mit Klammer %2 Inbusschlussel
Innensechskant x2 nnensechskant x2

1. Legen Sie die Platte auf die Gravierplattform.

2. Verwenden Sie (2) M5x30-mm-Schrauben (Stellschraube), (2) M5%x40-mm-Schrauben
(Einstellschraube) und Aluminiumklammern, um die Platte wie abgebildet an der
Gravierplattform zu befestigen.

@ M5x40mm Flachkopf-Innensechskantschraube (Stellschraube)
@ M5x30mm Flachkopf-Innensechskantschraube (Stellschraube)
@ Aluminium-Klammer

@ 20mm Holzbrett

Tipp: Achten Sie bitte darauf, dass die Einstellschrauben nicht in die Gravurplatte
eindringen, da dies zu Schaden an der Maschine fiihren kann.

Einstellschrauben durchdringen Einstellschrauben dringen
die Gravierplattform nicht in die Gravierplattform ein
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Klemmen Sie diinne Materialien ein, z. B. ein kupferkaschiertes PCB-Laminat.

Es wird empfohlen, die Dicke des Materials vor der Verlegung zu messen.

Was Sie brauchen:

Aluminium- M5x8mm Flachkopfschraube 3mm PCB kupferkaschiert
Klammer x2 mit Innensechskant x2 Inbusschlissel Laminat

1. Legen Sie die Leiterplatte auf die Gravierplattform.

2. Verwenden Sie (2) M5x8-mm-Schrauben (Stellschrauben) und Aluminiumklammern, um
die Leiterplatte wie abgebildet an der Gravurplattform zu befestigen.

PCB kupferkaschiertes Laminat

Aluminium-Klammer

M5x8mm Flachkopfschraube mit Innensechskant

Tipp: Achten Sie bitte darauf, dass die Einstellschrauben nicht in die Gravurplatte
eindringen, da dies zu Schdaden an der Maschine fiihren kann.

Einstellschrauben durchdringen Einstellschrauben dringen
die Gravierplattform nicht in die Gravierplattform ein
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Schritt 3: Bit-Installation

Was Sie brauchen:

Schlussel (13-mm-, 17-mm-) %" 20° V-Bit

1. Heben Sie die Spindel entsprechend an, verwenden Sie den 13-mm-SchlUssel, um die
Spindel zu sichern, und verwenden Sie den 17-mm-Schlissel, um die Spannzangenmutter
zu l6sen.

Tipp: Die Spannzangenmutter muss nicht zu sehr gelockert werden. Sie sollte es
ermoéglichen, dass das Werkzeug hineinpasst. Andernfalls kann es zu Unannehmlichkeiten
bei der Installation des Werkzeugs kommen.

2. Setzen Sie den Schneideinsatz in die Spannzange ein, so dass etwa 15 mm des Einsatzes
herausragen. Wahrend Sie den Bit mit einer Hand festhalten, ziehen Sie mit der anderen
Hand die Spannzange von Hand an, bis der Bit nicht mehr herausfallen kann.

3. Verwenden Sie den 13-mm- und den 17-mm-SchlUssel, um die Spannzangenmutter weiter
anzuziehen. Ein Schlissel verhindert, dass die Spindel Uberlauft, und der andere wird zum
Festziehen der Spannzangenmutter verwendet. Achten Sie darauf, dass das Bit sehr fest
sitzt.
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Schritt 4: Kalibrierung der Plattform

TIPP: Nachdem Sie das neue Gerat erhalten und einige Zeit benutzt haben, empfehlen
wir, eine Kalibrierung vorzunehmen.

& = A ‘
Wpos Mpos MM 3
Genmitsu X 000. 000 000. 000
Y  -000. 000 ~000. 000
R Z  -000. 000 ~000. 000
A -000. 000 ~000. 000

SNRRRRRRNNY

Wi-Fi LED
» e

F:0 s:0

&A= 6 0 e A= A6 O bEe) & T A6

Z-Probe Setup Z-Probe Setup Z-Probe Setup
Connect the flat-nose clip The Z-Axis will

O to the platform plate as Q automatically move to the
(0.0) (0-0)

Attach the crocodile
shown in the figure. home position as shown in C

clamp to the bits as

i 7 E the diagram. i 7 shown in the figure.

Das Bild zeigt die
Installationsmethode des
héhenkarte ausrichtungskabel.
In der praktischen Anwendung
konnen die Aluminium-Klammer
Material halten oder ohne
Material verwendet werden.

IDLE A =06 0

Z-Probe Setup

0.0V ‘0475 mm Nach Durchfiihrung des Kalibrierungsvorgangs tragt das Gerat
T automatisch die erforderlichen Werte ein.

Sie haben die Installations- und Vorbereitungsarbeiten abgeschlossen. Nun missen Sie
sich mit der Bedienung des Gerats vertraut machen und die Bedienfeld-Funktionalitat
einrichten. Stecken Sie bitte die SD-Karte in den Bedienfeld-Kartensteckplatz und machen
Sie sich auf die nachste Reise!
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Kalibrierung und Schnitzerei

Fir die meisten Materialien

Kompatibel mit einer Vielzahl von Materialien, darunter Holz, Kunststoff, Harz, Acryl,
Weichmetalle und mehr — perfekt fur alle Ihre Gravurprojekte

Z-Probe-Anleitung

& = 0

Wpos Mpos 1] Wpos
000. 000 000. 000 X  000.000
-000. 000
-000. 000
-000. 000

& =060

Start Z-Probe?

-000. 000
-000. 000

Y -000. 000
Z -000. 000

-000. 000 A -000.000
Wi-Fi LED

F:0 s:0

Start Z probe?
Probe to find Z Wpos.

1000

25.01
* Messen Sie die Hohe des

zu verwendenden Materials.

Jetzt brauchen wir die Dicke A
) des Holzbretts, die 2,99 mm
betragt.

Warten Sie darauf, dass
das Cubiko das
Z-Probe-Programm
ausfuhrt

\ J

Nach Abschluss des Z-Probe-Programms die Spindel in die Ursprungsposition des
Gravurcodes bewegen und die XY-Achsenkoordinaten auf Null setzen.

& = 0

Wpos Mpos MM

X 000. 000
Y -000. 000
Z -000.000
A -000. 000

F:0 s:0

000. 000
-000. 000
-000. 000
-000. 000

000. 000
-000. 000
-000. 000
-000. 000

&

Wpos Mpos MM

000. 000

-000. 000
-000. 000
-000. 000

Wi-Fi LED
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* SchlieBen Sie die Abdeckung

= 0 & = 0

Wpos Mpos MM GenmitsuTEST.nc Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000 X 000.000 000. 000
Y -000.000 -000. 000 CubikoPCBTEST.nc Y -000.000 -000. 000
Z  -000.000 -000. 000 XXX.nc Z  -000. 000 -000. 000

A -000.000 -000. 000 XXX.tap A -000. 000 -000. 000

Y Kilicken Sie auf ,Start* @i
& = 0 & = Ausgewahlte Datei

Wpos Mpos MM Start your G-code?

X 000.000 000. 000 XXX.NC
-000. 000 -000. 000 100%
-000. 000 -000. 000 | Time: 0:05:38 100%
-000. 000 -000. 000 100%

Warten auf Abschluss der Klicken Sie auf ,OK",
Gravurdatei um zu bestatigen

Fur das Frasen von Leiterplatten

Schritt 1: Vorbereitung vor der Einrichtung der Hohenkarte

Schliel3en Sie die Kabel wie in der Eingabeaufforderung angegeben an (siehe Abbildung).

Was Sie brauchen:

B

Hohenkarte
Ausrichtung Kabel
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Schritt 2: Erstellen Sie die Hohenkarte

& = 03

Wpos Mpos MM
000. 000 000. 000
-000. 000 -000. 000

-000. 000 —-000. 000
-000. 000 -000. 000

F:0 S:0

Bewegen Sie die Spindel auf die

Nullpunktposition, wie gezeigt.

Warten Sie, bis die Erkennung
abgeschlossen ist; die Spindel
kehrt dann zum Ursprung
zurick. Die Hohentabelle wurde
diesmal fertiggestellt.

& = 0

Apply Height Map?

& = 0

Height Map Step2

Setup Select Origin Position

’j of the probe.

Y

* Geben Sie die Abmessungen
der Gravurdatei ein.

Jetzt mussen wir die Lange von
35 mm und die Breite von 30
mm eingeben.

&= a6

Height Map Step3
Setup

. Length(mm) | 19.888
X-Points

Width(mm) | 19.888

Nachdem Sie auf "Weiter" geklickt
haben, beginnt die automatische
Erkennung von
Hoéhenkartenpunkten.

& = 0
Height map

2 v & generation in
Wpos 0.000 0.000 0.000 progress...

Mpos 0.000 0.000 0.000 | poijnts: 1,225
0.000

30

& = 0

Height Map Note:
Setup

Height Map Settings not
detected.Please follow
these steps to create a new
Height Map configuration.

& = @

Height Map Step1

Setup Install alligator clips
onto your bit and a
conductive material
surface.Move bit to the
G-Code starting point
position and as close as

ou can to the material

Geben Sie die gewlnschte
Anzahl von Erfassungspunkten
wie gezeigt ein.

(IDLE A = 0
Height Map Step4
Setup X-Points-Num [
X-Points

Y-Points-Num

Geben Sie die Z-sichere Hohe
und Z-Max Diff wie gezeigt ein.

& = 0

Height Map Step5

Setu,
E Z-safe height | 5.000

//_0\7 Z-Max Diff 5.000



Schritt 3: Testdatei ausfiihren

g = [ & = [

Wpos Mpos Mm GenmitsuTEST.nc
000. 000 000. 000 .
-000. 000 -000. 000 >> CubikoPCBTEST.nc
—-000. 000 —-000. 000 XXX.nc
—-000. 000 -000. 000 XXX.tap
& = O
Wpos Mpos MM
<< X 000.000 000. 000
Y —000. 000 —000. 000
Klicken Sie auf ,Start” Z -000.000 —000. 000
A -000.000 —000. 000

"« SchlieRen Sie

die Abdeckun
I ung Ausgewahlte Datei

& = 0 & = 0

Start your G-code? Wpos Mpos MM
000. 000 000. 000 XXX.NC

100% ~000. 000 ~000. 000
100% -000. 000 —-000. 000 | Time: 0:05:38

100% —000. 000 —-000. 000

Klicken Sie auf ,OK", um zu bestatigen
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Mehr uber Cubiko

Laden Sie die Genmitsu-App herunter

#_  Download on the

' App Store

GET IT ON

Google Play

Hier finden Sie eine kurze Einfuhrung in das Zubehdr, das mit Cubiko kompatibel ist. Sie
kénnen mehr erfahren, indem Sie die folgende Webseite besuchen oder den entsprechenden

QR-Code scannen.

Sie finden sie auf www.sainsmart.com

5W
Laser

EINKAUF

Zeichnungsroboter-
Werkzeug

EINKAUF

Schuhiiberzug-Reiniger

ABS-Staub-

|25 gt W - "

EINKAUF

20000RPM 775 CNC
Spindelmotor mit
ER11 Spannzange

EINKAUF
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https://apps.apple.com/us/app/genmitsu/id6478152985
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.sainstore.genmitsu&hl=en
https://docs.sainsmart.com/article/b5lbzd1v87-cubiko-laser-installation-guide
https://www.sainsmart.com/products/cubiko-5w-laser-module
https://docs.sainsmart.com/article/quay76ng6e-drawing-tools-installation-guide
https://www.sainsmart.com/products/cnc-router-drawing-robot-tool
https://docs.sainsmart.com/article/ec6xid67j5-cubiko-dust-installation-guide
https://www.sainsmart.com/products/cnc-dust-shoe-abs-cover-cleaner-for-3018-series-cnc-router-42mm-spindle-motor
https://docs.sainsmart.com/article/effoib1ecu-775-spindle-installation-guide
https://www.sainsmart.com/products/genmitsu-gs-775m-20000rpm-775-cnc-spindle-motor-noise-suppression-compatible-with-3018-series
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https://www.facebook.com/groups/SainSmart.GenmitsuCNC
https://www.facebook.com/groups/584041651229213
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M5 X 30mm M5 X 40mm 7IVZTZ 3mm
FEANANNTERY X2 FESNBNRTERY X2 V7 X2 NABLYTF

1. R— FZRZIBITE
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@ M5x40mm FEABRERD (BERD)
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NEIZEHD

M5 X 8mm 3mm PCBEHYV v K
FEENAITERY X2 NELVTF ZIx—h

1. PCBEMRZFZIGICEL

2.M5X8mm=zY (FARXY) 2RETIVZ VSV TFy bZEFEDT. DK DICPCBR—
FzRAEICBELE T,

PCBiRsRIAE R
VIWVZZOL®Y ST

M5X8mm FEENATUTERDY

L TLIEEL,
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ATYv74. 759y b 7F+4—=LDF¥)ITL—3Y

EVF I EHLOIY D ZRIIE > C—EHRAFERLLE. FrUTL—2ar%752L
ZHEHLET,

B 2=06¢
. Wpos  Mpos mm| [T
000. 000 000. 000
G en m I ts u -000. 000 —000. 000
-000. 000 —000. 000

Lo ~000. 000 -000. 000

ading
ALLERRRRRRRANNY

F:0 ) w;. "Ez

Z-Probe Setup Z-Probe Setup Z-Probe Setup

Connect the flat-nose clip The Z-Axis will X
U [ tothe platform plate as Q automatically move to the ] Attach the crocodile
(0-0) v shown in the figure. (0-0) home position as shown in clamp to the bits as

i 7 i / the diagram. shown in the figure.

[Next| Next [Next)

HITIE/NA MY TT oA A
r o —TIVDE Y A HED R
TNTVWEY, EEOFERATIE.
TIVZ US> TdH 5 BEM
EREFTBH. EMEREFLT
IfERTATENTEET,

IDLE

Z-Probe Setup

100 \/
RIEFIEARTISE. EHIIEEFNICNELGZEZAILET,

A VA P—IVEERERIERET LE L, RiE. 20 0%ELREEZFU. Q¥ bO—b
NRIVIEEEZRET SRV EDHYVE T, SDA—FZI bA—IbNRIVA—FROY b
ICHEAL., ROMICHRELTL LT !
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FrUIL—avEigl

‘i t /U t\o)i*j‘:ﬁ UK
A, TSRAFv o Biflg. 77 V)0 BEREE. RLEVEMICHIGLTEY . 3T

DEATODTY MNBBTY
z70-7H4F

= =
& = 0 & = [
Wpos Mpos 1] Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000 X  000.000 000. 000

& =060

Start Z-Probe?

Y -000. 000 -000. 000 Y -000. 000 -000. 000

Z -000. 000 -000. 000 Z -000. 000 —000. 000

A -000.000 -000. 000 A -000.000 —000. 000
Wi-Fi LED

F:0 s:0

Start Z probe?
Probe to find Z Wpos.

1000

25.01
*EMOETEAELED,
5. KRODEEHHNRET

¥, THE2.99mm T, N

CubikohZ7O0—770
T L%ZRITTHD%E
FHEY

\ </

270—77075LhwT Lics, T#ERLI— FORSMEICHEEIL. XYEHDEEIE
HLOlCLEd,

& = 0

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000.000 -000. 000
Z -000. 000 -000. 000
A -000. 000 —000. 000

s:0 Wi-Fi LED

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000. 000 -000. 000

Z -000. 000 -000. 000
A -000. 000 -000. 000
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& = 0 & = 0

Wpos Mpos MM GenmitsuTEST.nc Wpos Mpos MM
000. 000 000. 000 000. 000 000. 000
~000. 000 -000. 000 CubikoPCBTEST.nc ~000. 000 -000. 000
~000. 000 ~000. 000 XXX.nc ~000. 000 ~000. 000

-000. 000 -000. 000 XXX.tap -000. 000 -000. 000

NP CEISEZIRPIC)
& = & = 77 A VEER

Wpos Mpos MM Start your G-code?

X 000.000 000. 000 XXX.NC

Y -000.000 ~000. 000 100%
Z -000. 000
A -000. 000

~000. 000 | Time: 0:05:38 100%
~000. 000 100%

LR 7 7 A IVDRITETHS TOKI Z7 vy LTHELET

PCBEYJH

ATFY 71\ by TERETMDE(H
ERICES>Tr— IV EEELET ROEY) .

WEIZE D

B

N YT TS
AAVEN =T
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ATY 2. I\L by TDVERK

& = [

Wpos Mpos MM
000. 000 000. 000
-000. 000 -000. 000

-000. 000 —-000. 000
-000. 000 -000. 000

F:0

FEELORA > MIBICTEE
LET (Kr=miEy) .

BRENDNRTITHDEFEET,
FTEIIRRICEY £T, SED
N EY FIEERLE L,

& = 0

Apply Height Map?

& = 0
Height Map Step2

Setup Select Origin Position

’j of the probe.

3

* BT 7 AIVDSTEZEATIL
ia_o

4. EE35mm&Et@30mm%E A
T B2RELHY LT,

& =T 0O 6

Height Map Step3
Setup

i Length(mm) [ 19.888
X-Points

Width(mm) | 19.888

Next) Z27Vwvo35E B
B\ b v TRA Y MRED
FsRENE .

& = 0
Height map

2 v & generation in
Wpos 0.000 0.000 0.000 progress...

Mpos 0.000 0.000 0.000 | poijnts: 1,225
0.000
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& = 0

Height Map Note:

Setup Height Map Settings not

detected.Please follow

these steps to create a new
Height Map configuration.

& = @

Height Map Step1

Setup Install alligator clips
onto your bit and a
conductive material
surface.Move bit to the
G-Code starting point
position and as close as

ou can to the material

BRI S THERRERA >
hOBEATILET,

(IDLE A= 0O
Height Map Step4
Setup X-Points-Num
X-Points

Y-Points-Num

RRICKESDTZE—TINA M &EZ
BRAREEAILET,

& = 0

Height Map Step5

Setu
B Z-safe height | 5.000

@ Z-Max Diff 5.000



ATvT3 . TR 7A1IVDELT
& = 0

MM
000. 000
-000. 000 >>

& = 0
GenmitsuTEST.nc
CubikoPCBTEST.nc

Wpos
000. 000
-000. 000

Mpos

—000. 000
—000. 000

-000. 000
-000. 000

XXX.nc
XXX.tap

<4
(28— &2y s @)

*HhN—%Z@ALET

&g = 0
Start your G-code?

100%
j [010)7
100%

oKl Z7 )y LCHEELET

Wpos

X 000. 000
Y -000. 000
Z -000.000
A -000.000

Wpos
000. 000
-000. 000
—000. 000
—-000. 000

& = 0

MM
000. 000
—-000. 000
—000. 000
—000. 000

Mpos

7

7 A V7R

& = [

MM
000. 000
-000. 000
-000. 000
-000. 000

Mpos

XXX.nc

Time: 0:05:38
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https://apps.apple.com/us/app/genmitsu/id6478152985
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.sainstore.genmitsu&hl=en
https://docs.sainsmart.com/article/b5lbzd1v87-cubiko-laser-installation-guide
https://www.sainsmart.com/products/cubiko-5w-laser-module
https://docs.sainsmart.com/article/quay76ng6e-drawing-tools-installation-guide
https://www.sainsmart.com/products/cnc-router-drawing-robot-tool
https://docs.sainsmart.com/article/ec6xid67j5-cubiko-dust-installation-guide
https://www.sainsmart.com/products/cnc-dust-shoe-abs-cover-cleaner-for-3018-series-cnc-router-42mm-spindle-motor
https://docs.sainsmart.com/article/effoib1ecu-775-spindle-installation-guide
https://www.sainsmart.com/products/genmitsu-gs-775m-20000rpm-775-cnc-spindle-motor-noise-suppression-compatible-with-3018-series

ojiqn)

www.sainsmart.com
support@sainsmart.com




