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Thank you for purchasing the Genmitsu Cubiko CNC Router Kit from Genmitsu.

All your setup materials will be located on the included SD Card, located in your accessories
box. Inside you will find:

e PDF version of this manual
e GrblControl / Candle software for Windows
e Sample files

Please visit SainSmart Online Resource Center for help with installing drivers and software
for your CNC.

Scan QR code to find more information.

e N\
Scan To Find
CNC Resource

NG J

For technical support, please email us at support@sainsmart.com.

Help and support is also available from our Facebook group.
(SainSmart Genmitsu CNC Users Group)

Scan QR code to join the group.

Scan To Join
User Community

Scan To Join
Cubiko User Group

- J



https://docs.sainsmart.com/article/8f6ypseduj-cubiko
https://www.facebook.com/groups/SainSmart.GenmitsuCNC
https://www.facebook.com/groups/584041651229213

Please be careful when using your CNC machine. This machine is an electrical device with
moving parts and dangerous working areas.

e Genmitsu CNC Machines are for Indoor Use Only.

e You must be 18 years or older to operate this machine unless supervised by a knowledgeable
adult familiar with the machine.

e Wear proper Personal Protection Equipment (Safety Glasses, etc.).
e Always place the CNC Machine on a stable surface.

e The Cubiko utilizes a high amp power supply. It is recommended that you do not plug the
CNC Router into an extension cord or power strip, as it may damage the machine.

e Ensure the Emergency Stop Button is easily accessible at all times.
e Never disassemble the Power Supply or Electrical Components. This will VOID the warranty.

e DO NOT TOUCH the machine spindle or place any body part near the working area when
the machine is operating. Serious injury may occur.

e DO NOT leave children unsupervised with the CNC machine, even when it's not operating.
Injury may occur.

e DO NOT leave the machine unattended while it's operating.

e Ensure your CNC machine is in a well-ventilated area. Some materials may discharge
smoke or fumes during operation.
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Genmitsu Cubiko

Height Map
Alignment Cable

Wood Chip

Genmitsu [T
INSTRUCTION

Instruction

Power Cord

@ Genmitsu

1/8” 20° V-Bit x7

| J—
1/8" Drill Bit x3

Tool Box
%" 20° V-Bit x7
%" Drill Bit x3

PCB Copper Clad
Laminate x2

Quick Start Guide

Power Adapter

EVA Feet x4

Polycarbonate (PC)
Sheet

USB A-to-B Cable

(Connects the Cubiko
and the PC)

Component Box

Wrench
(13mm, 13mm)



The following items are in the component box:

M5x8mm Flat Head
Hex Socket Screw x5

“‘lll““l““‘l\lll‘llllIII)
134 o 4 o o

M5x30mm Flat Head
Hex Socket Screw x3

I

Allen Wrench
(3mm, 2.5mm)

Limit Switch
(Spare) x2

NAAANAANANAN
T e

M5x14mm Flat Head
Hex Socket Screw x3

||||||III|||IIII||||||uuu

------- o e e e e e i
4 vy vy

M5x40mm Flat Head
Hex Socket Screw x3

y(€]=]

SD Card

Rubber Feet
(For Control Panel) x2
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M5x20mm Flat Head
Hex Socket Screw %3

Aluminum Clamp x2

Card Reader



317mm

Model Name Cubiko
Work Area 145 x 110 x 40mm
Overall Dimensions 300 x 330 x 317mm

Control Board Compatibility = GRBL 1.1h

MCU 32-Bit

Max Speed 2000mm/min

CAM Software Software Based on GRBL Firmware, e.g. Candle, UGS
Frame Material Sheet Metal

Spindle Motor 775 Spindle

Stepper Motor NEMA 17 1.5A, 0.45Nm torque

Power Supply AC110/230V

Output Power 24V 5A

Stepper Driver TB67S109
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Button Introduction

Vs

Genmitsu

Loading
ILTLLRRRRRRRRNY

@ Z-Probe
@ Move to Previous Item / Move Y up
@ Start / Pause Working

@ Homing

@ Move X left / Move Z Down

@ Move to Next Item / Move Y down

@ Confirm Button
(@ Move X right / Move Z Up
@ Return / Exit / Stop Working Button
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Function Page Introduction

Main Page

Wpos Mpos MM
X 000. 000 000. 000
Y -000. 000 —000. 000

Z —000.000 —000. 000
A -000.000 —000. 000

Wi-Fi LED

F:0
» ©

@ Machine Status @ Machine Coordinate Display
(® Height Map Status ® Wi-Fi Switch

(® Wi-Fi Status @ llumination Light Switch

@ SD Card Status m Settings Interface

@ Unlock @ Calibration Interface

@ Reset @ Prepare Interface

@ Workpiece Coordinate Display
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Control Page

g = 0

Wpos Mpos MM

X 000. 000 000. 000

Y -000. 000 —000. 000

Z -000. 000 —000. 000

A -000. 000 —000. 000
@ XY Axis Zeroing @ Current Step Distance Display (click to edit value)
(® XY Axis Selected (® JOG Speed Value Display (click to edit value)
@ Z- Axis Zeroing @ Return to XY Zero
@ A/Z Axis Selected @ Return to Z Safe
@ Start Machining @ Z-Probe
@ A- Axis Zeroing @ SD Card File Selection

@ Spindle Speed Control
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File Selection Page

& = 0

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000. 000 —-000. 000
Z -000.000 —-000. 000
A -000.000 —-000. 000

g = [

GenmitsuTEST.nc
CubikoPCBTEST.nc
XXX.nc

XXX.tap

g = 0
Wpos Mpos MM
X 000. 000 000. 000
—000. 000 —000. 000

4
Z -000.000 -000. 000
A -000.000 -000. 000

Click the “Start” SIl ¥

g = [

Start your G-code?

100%

100%
100%

Click the “OK” to confirm

File Selected

& = 0

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000 XXX.NC
—000. 000 —000. 000

Y
Z —-000.000 -000. 000 | Time: 0:05:38
A -000. 000 -000. 000

Waiting for the engraving file to complete
running

07



Setting Page

Wpos Mpos MM
X 000. 000 000. 000
Y -000. 000 —000. 000

Z -000.000 —000. 000
A -000.000 —000. 000

Wi-Fi LED

Enter the settings interface, which includes language settings and GRBL parameter settings.

Setting
Exit
Jog feed

Manual Spindle RPM
Z_Safe_Height

Probe Distance

In the GRBL parameter settings interface, you can use the up and down arrow keys to select,
the left and right arrow keys to turn pages, and click "OK" to modify the parameter where the
cursor is located.
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A. Jogging

Wpos

X
h 4
¥ 4
A

000. 000
-000. 000
-000. 000
-000. 000

F:0

Wpos
X

Y
Zz
A

000. 000
—-000. 000
-000. 000
-000. 000

Wpos

X

Y
Zz
A

000. 000
—-000. 000
-000. 000
-000. 000

& = 4

Mpos MM
000. 000
—000. 000
—000. 000
—000. 000
Wi-Fi LED
» de

> Click the “OK” to confirm

¥
& ? @ Selected Move X left (-X)
M MM status
pos .
000. 000 R Q Move Y up (+Y)
-000. 000 (o) » OK _ .
-000. 000 = Move X right (+X)
—-000. 000 =

Move Y down (-Y)

<€
Click the “OK” button to exit the selected status

g = [0

Mpos MM

000. 000 o
~000. 000
~000. 000 r 4 » @
—000. 000 “

Move Z Down (-Z) Move Z Up (+2)
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B. Z-Probe

&g = 0

(Wpos Mpos Mm | B
X 000. 000 000. 000

Y -000.000 —000. 000

Z -000.000 —000. 000

A -000.000 —000. 000 J

‘ red: F1500 S & oy

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000. 000 —000. 000
Z -000.000 —000. 000
A -000.000 —000. 000

F:0

| Start Z probe?
Probe to find Z Wpos.

L1000 |

Start Z-Probe?

leight (25.01

i [ Carving material thickness

After receiving the new machine and using it for a period of time, we recommend performing
a calibration procedure.

For detailed operation tutorials, you can scan the QR code or visit the
https.//docs.sainsmart.com/article/rq5p035gyo-z-probe-offset-calibration-guide provided.
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https://docs.sainsmart.com/article/rq5p035gyo-z-probe-offset-calibration-guide

C. Drawing the Height Map

& = 0O

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000. 000 —000. 000
Z -000.000 —000. 000
A -000.000 —000. 000

Wi-Fi LED

F:0
» ¢e

& = 0 | & = [

Height Map Step1 Height Map Note:
Setup Install alligator clips Setup
onto your bit and a
conductive material
surface.Move bit to the

G-Code starting point
position and as close as
ou can to the material

Height Map Settings not
detected.Please follow
these steps to create a new
Height Map configuration.

Install the height map alignment cable between the tool and the metal material, and insert
the cable into the height map tool-setting interface inside the machine. Then, move the tool
to the origin of the engraving code, with the height close to the material surface.

g = O

Height Map Step2
Setup

Move the spindle to the origin of the probing
area, which is set by default to the lower-left

Select Origin Position _
of the probe. corner. This can be changed to the center
position or the positions of the four diagonal

points
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IDLE ) A = 0 E

Height Map Step3

Setup
X-Points Length(mm):|_19.888 | Input the dimensions of the engraving file.

Width(mm) :( 19.888

Eg; = ﬂ Input the required number of lattice points
to be probed as needed. The larger the
YePoints=NUrm probing area, the more lattice points can be
X-Points correspondingly increased to ensure probing

Y-Points-Num accuracy. As the number of probing lattice
points increases, the time required for probing
will also increase.

Height Map Step4
Setup

Input the Z-axis safe height. This value

DLE & = ﬂ JallFR should not be set too small, otherwise the
4 tool may easily scrape the material surface

when moving over a slanted surface.

Height Map Step5
Setup

Z-safe height

Input the maximum depth of the Z-axis
probing plane. This setting determines the
maximum probing depth. If the downward
probing distance exceeds this value, it will
trigger a machine alarm.

Z-Max Diff

.4‘ parameters, click "Next" to start the automatic
X v - Height map height map lattice probing. The number of

Wpos 0.000 0.000 0.000 gf;gerr:;s? n lattice points just set will be displayed here,

Mpos 0.000 0.000 0.000 | poins: 1,225 and probing will be executed point by point.

[ The total probing time is related to the set
probing area, the number of lattice points,
and the Z-axis safe height.

& = ﬂ oS BN After input and confirming the relevant




Apply Height Map?

& = 0

Anomaly Detected. Please check
if the tool height is set too high
or if the height difference of the
object exceeds the set value.

D. Laser Mode

After the lattice probing is completed, the
height map can be applied. At this point, an
engraving plane will be generated. If the
plane is tilted, the tool will adjust the Z-axis
value in real-time based on the tilted plane
as it moves in the X and Y directions,
ensuring that the tool always maintains a
relative height from the plane.

If the height map plane probing fails, the
interface shown in the left image will be
displayed. Please follow the prompts to
restart the height map tool setting or exit.

Enter the GRBL Setting interface and modify the $32 parameter to 1, and then the $30
parameter will automatically adjust to 1000. The machine will then switch to laser mode.

& = 0

Wpos Mpos MM
000. 000 000. 000
—000. 000 —000. 000
—000. 000 —000. 000
—000. 000 —000. 000
Wi-Fi LED

F:0
» e

Setting

($27) Homing_Pul loff
($30) Spindle RPM_Max
($31)Spindle_RPM_Min
($32) Laser_Mode

($40) Parking EnabTe




CUBIKO WORKS WITH YOUR PC

In the tutorial above, we learned a lot about the control panel functions of Cubiko.
To accommodate more usage scenarios, we have also
prepared an operational tutorial for computers.

Below, we will introduce the features of a commonly used computer
control software (Candle) through a carving test file.
We hope you enjoy this journey.



Step 1: Driver Installation

TIP:
1. If you are using Windows 11, this driver is already included in the system, and you

do not need to follow the driver instructions below. Please skip to Step 2.

2. If you are using a Windows 10 system but fail to successfully install the driver below,

you can also obtain the driver by directly updating to the Windows 11 system.

All files referenced should be on your SD card. If there are any problems with accessing these,
you can download a full copy of this from:
https.//genmitsu.s3.us-east-1.amazonaws.com/101-60-CUBK/Candle/

1.

Install the Windows Serial port driver, labeled CH341SER (software—Driver—CH340SER.exe).
Please note that the file linked is stored in a compressed .zip file. To use it, you must
extract the full contents of the .zip to a designated folder and then try running the file from
there. Running files from the .zip directly will not work.

. Once you have found CH340SER.exe, right-click it and select "Run as administrator" and

authorize the programs to make changes to your computer. From there, just follow the
installation process, and you are done with this step.

B DriverSetup(X6d) [ X & DrverSetup(X6d) g
Device Driver Install / Uninstall Device Driver Install / Uninstall

Select INF File :  CHIA1SER.INF -
Dnmﬁdup

‘ WCH.CN |

>> |__ USB-SERIAL CH340 ))

” L 110422011, 3.3.2011.11 @ e s ety pre ostated i sovance
UNINSTALL

CH340SER HELP

Step 2: Software “Installation”

This is a free and open-source program that talks to your CNC via a serial USB connection

and provides a variety of functions. Candle can also be downloaded on its own for Windows
from: https:/github.com/Denvi/Candle/releases/download/v1.1/Candle_1.1.7.zip

1.

Open the folder (software — Grbl control (Candle_1.1.7 ) — Candle.exe.) and find the
primary file, Candle.exe, and create a shortcut to your desktop as shown below:
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L » Candle »

Name Date modified Type Size
mediaservice 12/23/2020 4:20 PM File folder
platforms 12/23/2020 4:20 PM File folder
plugins 12/23/2020 4:20 PM File folder
translations 12/23/2020 4:20 PM File folder
@ candle 12/23/2020 4:20 PM Application 1,171 KB
[ LICEN Open 2/23/2020 4:20 PM File 35 KB
B Qt5C G Run as administrator 2/23/2020 4:20 PM Application extension 4,538 KB
ﬂ Qt5G 9 Share with Skype 2/23/2020 4:20 PM Application extension 4,804 KB
H Qtsm ad Open with Code 2/23/2020 4:20 PM Application extension 568 KB
“ QtsM Troubleshoot compatibility 2/23/2020 4:20 PM Application extension 86 KB
ﬁ Qt5N Pin to Start 2/23/2020 4:20 PM Application extension 657 KB
E ats0 @ Edit with Notepad++ 2/23/2020 4:20 PM Application extension 263 KB
a4 QtsS 2/23/2020 4:20 PM Application extension 1,094 KB
- © Scan for viruses o )
% Qtss 2/23/2020 4:20 PM Application extension 58 KB
= © Check reputation in KSN o )
\j Qt5W 2/23/2020 4:20 PM Application extension 4,392 KB
ﬂ Qt5W IQ Share 2/23/2020 4:20 PM Application extension 154 KB
. 5 o . o o
..j settin Give accass to > 28/2021 8:52 PM Configuration settings 13 KB
Pin to taskbar
Restore previous versions
Send to P €) Bluetooth device
Gut i Compressed (zipped) folder
Copy Il Desktop (create shortcut)
5. Documents
Create shortcut o
<4 Fax recipient
Delete i o
I Mail recipient
Rename
w. USB Drive (D:)
Properties [

You can now use the shortcut from your desktop to start up Candle. No further installation
is required.

Step 3: Connecting to Candle

The first time you use it, you will need to set the appropriate baud rate and COM PORT.

1. If it does not recognize it, automatically select the "Baud” drop-down menu and select 115200.

2. To determine your Machines’ COM port:

e Windows XP: Right-click on "My Computer”, select "Manage", and select "Device Manager".

e Windows 7: Click "Start" > Right-click "Computer” > Select "Manage" > Select "Device
Manager” from the left pane.

e Suitable for all systems after Windows 8: Right-click "This PC” > Select "Properties" >Select
"Device Manager”

16



@D 0}

Rename  Delete
= Open

= Map network drive...

52 Disconnect network drive...

s Pin to Quick access

s7 Pin to Start

Enter

/2 Properties

Alt+Enter

£7 Show more options

¥

Settings

. admin

- Local Account

Find a setting

ﬁ Home
| System
Bluetooth & devices
W Network & internat
/ Personalization
B Apps
= Accounts
}, Time & language
Gaming
Accessibility

Windows Update

=5
X
J Privacy & security
®

System > About

Related

p Product key and activation N
Change product key or upgrade your edition of Windows
4 Remote desktop 5
> Control this device from another device
ﬁ' D§V|ce Manager . . &)
“*  Pprinter and other drivers, hardware properties
g Bitlocker 2
Device encryption to help protect your data
Related support
@ Help with About ~

Renaming your device for better security

@ Gethelp

&7 Give feedback

17




In the tree, expand "Ports (COM & LPT)".

e Your machine will be the USB Serial Port (COMX), where the "X" represents the COM
number, for example, COM12.

e [f there are multiple USB serial ports, right-click each one and check the manufacturer, the
machine will be "CH340".

iy Device Manager

File Action View Help

| @ HE = B
v B FADG29

> B} Audio inputs and outputs
» 0y Audio Processing Objects (APOs)
] & Batteries
> g Bluetooth
> B Computer
5 mm Lisk drives
» O Display adapters
] I Firrnware
» Human Interface Devices
> =y IDE ATA/ATAPI controllers
» Keyboards
] B Mice and other pointing devices
» [ Monitors
) I? Metwork adapters
v @ Ports (COM & LPT)
ﬁ USB-SERIAL CH340 (COM3)
= Print queues
] Processors
B Security devices
!t Software components
i Software devices
i Sound, video and game controllers

‘E;F Storage controllers
E3 System devices

B llniversal Serial Bus controllers

L . .
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1. Open the Candle software, click "Setting" in the toolbar.
2. Select the COM port as the serial port number just queried, and set the baud rate to 115200.
3. Click “OK” to save.

] Grblcontrol (Candle]

File [ Senvice | Help
I G—“ Settings b 1 State I

Work coordinates:
[G0 G54 GIT G21 G0 G234 MO WS M9 TO FO. 30 ] ﬂ ﬂ I
[ Settings M
[Connection ] Connection 1

Sender :I
Fort: ( COM3 - @Baud; 115200 -

Machine information

Control Sender —
User commands Teznore error responses .’
Hefghtmap Automatically set parszer state before sending from selected line i
Parser Machine information h

Visualizer ) _—
Status query period: 30 Tnits: D

Tool model JE— [E—

o | Rapid speed: 2500 heceleration: 100 | |
nsole

Panels Spindle speed mim. © a max. : 10000 .‘

Colors Laser power mim. : i] max. : 10000 —

Font Control

Frobe commands:

FI0GE1G3E, ZI-50F100 92114 GOZES

Safe position commands:

F21G90; G53G0Z0

"Restore origin” mowez tool im: Flane -

User commands

Button 1:

Button 2:

[ed }

Set to defaults 4 Q—Hﬂ—ﬂ&]
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Step 4: Running the Test Project

3D preview interface, hold the left mouse button, can rotate Angle, scroll the mouse wheel.
can be enlarged, or reduced. If you cannot see anything, you need to change to a computer
with support for OpenGL2.0 graphics cards.

B Genmitsunc - Grblcontrol (Candle) = O x
G—code program State
Work coordinates:
[60:60 654 G1T GZ1 GH0 GB4 M5 M9 TO FO S10000] ‘ -
FAE: 0/ LT} 0.000 0.000 0. 000
Machine coordinates: o—
0.000 0.000
Idle

— Coordinate Display

Common operation

EYE]

" button, the mouse
icon on the above
shows the specific

wn w

5 ol 2

H

B it sl s |e

15 A | P

o & " ola
& 5]

g

g

2 l [

function

| Manual operation
interface

1 -7 i
X 0.000 ; 59957 00:00:00  00:02:27
¥ 0.000 Buffer: 0 /0 /0 —_—>
Z: %,’2’/ ... 12 700 Vertices: 2839
89,9827/ 55494 / 14. 700 FF3. 63 = Joz
# Command State lespons
1 (VECTRIC POST REV)) In queue
2 (4ACTASFFDOFGDEDC3B51B369B338FFCA) In queue I—/ \—I
3 TIMG In queue
4 G17 In queue
Step: 10
5 G0Z12.700 In queue
Feed: &000
6 GO0X0.000Y0.000517000M3 In queue [ Kevboard control
7 G0X16.750Y50.637 In aueue CLEL

Conzole

A 2 ][0 |le)rs]y

[ Cheak [] Serell | Tﬂpen I Reset | f Send _I Pause Abort I

Open G code

Send G code

®

| #1—— Send command

Command input box
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1. Click [open], and select the G-code to run.

2. Click on the manual operation panel, and move the spindle to the starting point of the
engraving so that the tool and the workpiece just touch.

3. Click [Zero XY] [Zero Z] clear the XYZ axis coordinate.

4. Click [Send] running G-code.

8] Genmitsu.nc - Grblcontrol (Candle) — O s
G—eode program State
Work coordinates:
[GC:G0 G54 GLT 521 G90 GB4 M5 M2 TO FO S10000] - -
F/S:0 /0 LT 0.000 0.000 0.000
Machine coordinates:
= N ]
KA
" | Status: Idle
1
) . Phe
I - Contrel
f -
: .- aQl @ 19
, -
i - —
I - n
; .- O o
T - -
' - -
- -
1 - - Speed 10000
% 0.000 ' 85987 00:00:00 / 00:02:27 -
T u.nun',,.f: : Buffer: 0 /0 /0 O =
20 =2shope .. 120700 Vertices: 2839
89,882/ BE. 494 S 14700 FPE: 63 — Ta
z Command State lespons . —
1 (VECTRIC POST REV.) In queue ‘ < ‘ @ ‘ > ‘
2 (4ACTASFFDOFEDEDC3B518569B338FFCA) In queue L —
3 T1ME In queue v v
g —
4 G617 In queue
Step: 10 w
5 GOZ12.700 In queue
Feed: 5000 w
& G0X0.000Y0.00051 7000M3 In queue () Reyhoard contrel
7 GOX16.750Y50.637 In aueue Consal
onsole
D Check D Seroll Open Eeset Send - Fause Abort 4 0

About firmware parameters

The parameters of the control board have been configured according to Cubiko.
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CUBIKO WORKS WITH APP

In addition to PC and offline control, you can also choose to use
the "Genmitsu" APP to control the Cubiko.

& Doanload on the GETITON

‘ App Store Google Play


https://apps.apple.com/us/app/genmitsu/id6478152985
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.sainstore.genmitsu&hl=en

Enable WiFi function

After turning on the Wi-Fi switch on the main page, you can pair and control it via the
"Genmitsu" app on your phone.

g = [

Whpos Mpos MM
X  000.000 000. 000
Y -000.000 ~000. 000
Z -000.000 ~000. 000
A -000. 000 ~000. 000
.. | WiFi LED

F:0
) A )

AN N NN NN AN N

For more Genmitsu App usage tutorials, please click or scan the QR code below.



https://docs.sainsmart.com/article/muuiqn7a5r-cubiko-app-user-guide

Vielen Dank, dass Sie sich fur das Genmitsu Cubiko CNC Router Kit von Genmitsu entschieden
haben.

Das gesamte Einrichtungsmaterial befindet sich auf der mitgelieferten SD-Karte, die sich in
Ihrer Zubehdrbox befindet. Darin finden Sie:

e PDF-Version dieses Handbuchs
e GrblControl/Kerzen-Software fur Windows
e Beispieldateien

Bitte besuchen Sie das SainSmart Online Resource Center fur Hilfe bei der Installation von
Treibern und Software fur Ihre CNC.

Scannen Sie den QR-Code, um weitere Informationen zu erhalten.

4 A

Scannen, um zu finden

CNC-Ressource
g J

Fur technische Unterstlitzung senden Sie uns bitte eine E-Mail an support@sainsmart.com.

Hilfe und Unterstitzung finden Sie auch in unserer Facebook-Gruppe.
(SainSmart Genmitsu CNC Users Group)

Scannen Sie den QR-Code, um der Gruppe beizutreten.

4 A

Scannen, um beizutreten
Benutzergemeinschaft

Scannen, um der
Cubiko-Benutzergruppe
beizutreten



https://docs.sainsmart.com/article/8f6ypseduj-cubiko
https://www.facebook.com/groups/SainSmart.GenmitsuCNC
https://www.facebook.com/groups/584041651229213

Seien Sie bitte vorsichtig, wenn Sie lhre CNC-Maschine benutzen. Diese Maschine ist ein
elektrisches Gerat mit beweglichen Teilen und gefahrlichen Arbeitsbereichen.
e Genmitsu CNC-Maschinen sind nur fur den Innenbereich geeignet.

e Sie mussen mindestens 18 Jahre alt sein, um dieses Gerat zu bedienen, es sei denn, Sie
werden von einem sachkundigen Erwachsenen, der mit dem Gerat vertraut ist, beaufsichtigt.

e Tragen Sie eine geeignete personliche Schutzausrustung (Schutzbrille usw.).
e Stellen Sie die CNC-Maschine immer auf eine stabile Unterlage.

e Die Cubiko arbeitet mit einem Hochstromnetzteil. Es wird empfohlen, den CNC-Router
nicht an ein Verlangerungskabel oder eine Steckdosenleiste anzuschlielen, da dies die
Maschine beschadigen kann.

e Stellen Sie sicher, dass der Not-Aus-Schalter jederzeit leicht zuganglich ist.

e Zerlegen Sie niemals das Netzteil oder die elektrischen Komponenten. Dadurch wird die
Garantie ungultig.

e Beruhren Sie die Maschinenspindel nicht und halten Sie keine Korperteile in die Nahe des
Arbeitsbereichs, wenn die Maschine in Betrieb ist. Dies kann zu schweren Verletzungen
fuhren.

e Lassen Sie Kinder NICHT unbeaufsichtigt mit der CNC-Maschine, auch wenn sie nicht in
Betrieb ist. Sie kdnnten sich verletzen.

e Lassen Sie das Gerat NICHT unbeaufsichtigt, wahrend es in Betrieb ist.

e Stellen Sie sicher, dass Ihre CNC-Maschine in einem gut beltfteten Bereich steht. Einige
Materialien kdnnen wahrend des Betriebs Rauch oder Dampfe freisetzen.
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Liste der Pakete

Genmitsu Cubiko Netzkabel Netzadapter USB A-zu-B-Kabel
(Verbindet das Cubiko
und den PC)

@ Genmitsu

1/8" 20" V-Bit x7

Hohenkarte Werkzeugkasten EVA-FuRe x4 Bauteil-Box

Ausrichtungskabel %" 20° V-Bit x7
76" Bohrer x3

Holzspane PCB kupferkaschiert Polycarbonat Schlussel
Laminat x2 (PC)-Platte (13-mm-, 17-mm-)

@ Genmitsu Ty @ Genmitsu ETITy
INSTRUCTION Quick Start Guide

I I
Anleitung Schnellstart-Anleitung
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Die folgenden Elemente befinden sich in der Komponentenbox:

M5x8mm

Flachkopfschraub mit
Innensechskant x5

y

“‘lll““l““‘l\lll‘llllIII)
o e e el e e

M5x30mm
Flachkopfschraube mit
Innensechskant x3

f

Inbusschlissel
(3mm & 2,5mm)

Endschalter (Ersatz) x2

-

M5x14mm
Flachkopfschraube mit
Innensechskant x3

||||||III|||IIII||||||uuu

----- [ 11144 ¢ o o o o
4 vy vy

M5x40mm
Flachkopfschraube mit
Innensechskant %3

SD-Karte

GummifuRe
(fur Bedienfeld) x3

28
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M5%x20mm
Flachkopfschraube mit
Innensechskant x3

Aluminium-Klammer x2

Kartenleser



Spezifikationen

Name des Modells
Arbeitsbereich
Gesamtabmessungen
Kompatibilitat der Steuerkarte
MCU

Maximale Geschwindigkeit

CAM-Software

Material des Rahmens
Spindelmotor
Schrittmotor
Stromversorgung
Ausgangsleistung

Stepper Treiber

317mm

Cubiko

145 x 110 x 40 mm
300 x 330 x 317 mm
GRBL 1.1h

32-Bit

2000mm/min

Software, die auf GRBL-Firmware basiert,
z. B. Candle, UGS

Bleche

775 Spindel

NEMA 17 1,5A, 0,45Nm Drehmoment
AC110/230V

24\ 5A

TB67S109

29



Schaltflache Einfithrung

Vs

Genmitsu

Loading
ILTLLRRRRRRRRNY

@ Z-Probe

@ Zum vorherigen Element verschieben/Y nach oben verschieben
@ Start/Pause Arbeiten

@ Referenzfahrt

@ X nach links/ Z nach unten bewegen

@ Zum nachsten Element gehen/Y nach unten bewegen

(@ Schaltflache "Bestatigen

@ X nach rechts/Bewegung Z nach oben

@ Taste "Zurtck/Beenden/Arbeiten beenden

30



Funktion Seite Einleitung

Hauptseite

Wpos Mpos MM
X 000. 000 ‘ 000. 000
Y -000. 000 —000. 000

Z -000. 000 ‘ ~000. 000
A -000. 000 ~000. 000

F:0 S:0

@ Maschinenstatus @ Anzeige der Maschinenkoordinaten
@ Hohe Karte Status @ Wi-Fi-Schalter

@ Wi-Fi-Status @ Beleuchtung Lichtschalter

@ SD-Kartenstatus m Einstellungen Schnittstelle

@ Entriegeln @ Kalibrierung Schnittstelle

@ Zuricksetzen @ Schnittstelle vorbereiten

@ die Anzeige der Werkstlckkoordinaten

31



Seite kontrollieren

g = [

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000. 000 —000. 000
Z -000.000 —000. 000
A

—000. 000 —000. 000

08/

@ Nullstellung der XY-Achse

@ Richtungswahl

@ Nullstellung der Z-Achse

@ Z-Achse ausgewahit

@ Bearbeitung starten

@ A-Achse Ausgewahlt

@ Kontrolle der Spindeldrehzahl

@ Anzeige der aktuellen Schrittdistanz (zum Bearbeiten des Wertes anklicken)
@ JOG-Geschwindigkeitsanzeige (zum Bearbeiten des Wertes anklicken)
@ Riickkehr zum XY-Nullpunkt

@ Riickkehr zum Z-Nullpunkt

@ Z-Probe

@ SD-Karten-Dateiauswahl

32



Seite zur Dateiauswahl

& = 0

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000. 000 —-000. 000
Z -000.000 —-000. 000
A -000.000 —-000. 000

g = [

GenmitsuTEST.nc
CubikoPCBTEST.nc
XXX.nc

XXX.tap

g = 0
Wpos Mpos MM
X 000. 000 000. 000
—000. 000 —000. 000

4
Z -000.000 -000. 000
A -000.000 -000. 000

Datei ausgewahlt

¥ Klicken Sie auf die Schaltflache "Start" Sl

g = [

Start your G-code?

& = 0

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000 XXX.NC

100% -000. 000 -000. 000

100%

Y
Z  -000. 000 -000. 000 | Time: 0:05:38
A
100%

-000. 000 -000. 000

Klicken Sie zur Bestatigung auf "OK" Warten auf Abschluss der Gravurdatei
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Seite einstellen

g = 0

Whpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000. 000 —000. 000

Z -000.000 —000. 000
A -000.000 —000. 000

F:0 Wi-Fi LED

Rufen Sie die Einstellungsoberflache auf, die Spracheinstellungen und
GRBL-Parametereinstellungen enthalt.

¥

Setting
Exit
Jog feed

Manual Spindle RPM
Z_Safe_Height

Probe Distance

In der Oberflache der GRBL-Parametereinstellungen konnen Sie mit den Pfeiltasten nach
oben und unten auswahlen, mit den Pfeiltasten nach links und rechts umblattern und auf
"OK" klicken, um den Parameter an der Stelle zu &ndern, an der sich der Cursor befindet.
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A. Joggen

Wpos

X
h 4
¥ 4
A

000. 000
-000. 000
-000. 000
-000. 000

F:0

Wpos

X
Y
Zz
A

000. 000
—-000. 000
-000. 000
-000. 000

Wpos

X

Y
Zz
A

000. 000
—-000. 000
-000. 000
-000. 000

& = 4

Mpos MM
000. 000
—000. 000
—000. 000
—000. 000
Wi-Fi LED
» de

> Klicken Sie zur Bestatigung auf "OK"

v
& ? @ Ausgewahlter X nach links verschieben (-X)
- — Status
pos Y nach oben
000. 000 " C~% bewegen (+Y)
~000.000 o > OK X nach rechts
~000. 000 M bewegen (+X)
-000. 000 —

Y nach unten
bewegen (-Y)

<¢
Klicken Sie auf die Schaltflache "OK", um den
ausgewabhlten Status zu verlassen

g = [0

Mpos MM

000. 000 o
~000. 000
~000. 000 r 4 » @
—000. 000 “

Z nach unten Z nach oben
bewegen (-Z) bewegen(+Z)
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B. Z-Probe

Wpos Mpos MM |Wpos Mpos

X 000.000 000. 000 X 000.000 000. 000

Y -000. 000 —000. 000 » Y -000. 000 —000. 000

Z -000.000 —000. 000 Z -000.000 —-000. 000 | K
A -000.000 —000. 000 |A —000. 000 —000. 000 |

Wi-Fi LED

F:0
» e

| Start Z probe?
Probe to find Z Wpos.

L1000 |

Start Z-Probe?

leight (25.01

i " Dicke des Schnitzmaterials

Nachdem Sie das neue Gerat erhalten und einige Zeit benutzt haben, empfehlen wir, eine
Kalibrierung vorzunehmen. Ausfuhrliche Anleitungen zur Bedienung finden Sie, wenn Sie
den QR-Code scannen oder die Website
https://docs.sainsmart.com/article/rqbp035gyo-z-probe-offset-calibration-quide besuchen.
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https://docs.sainsmart.com/article/rq5p035gyo-z-probe-offset-calibration-guide

C. Zeichnung der Hohenkarte

& = 0O

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000. 000 —000. 000
Z -000.000 —000. 000
A -000.000 —000. 000

Wi-Fi LED

F:0
» ¢e

& = 0 DR

Height Map Step1 Height Map Note:
Setup Install alligator clips Setup
onto your bit and a
conductive material
surface.Move bit to the

G-Code starting point
position and as close as
ou can to the material

Height Map Settings not
detected.Please follow
these steps to create a new
Height Map configuration.

Bringen Sie das Héhenausrichtungskabel zwischen dem Werkzeug und dem Metallmaterial
an und stecken Sie das Kabel in die Schnittstelle fur die Hoheneinstellung des Werkzeugs
in der Maschine. Bewegen Sie dann das Werkzeug zum Ursprung des Gravurcodes, wobei
sich die HOhe nahe der Materialoberflache befindet.

Height Map Step2 Bewegen Sie die Spindel zum Ursprung des
Setup Select Origin Position Antastbereichs, der standardmafig auf die

of the probe. untere linke Ecke eingestellt ist. Dies kann
auf die mittlere Position oder die Positionen

der vier diagonalen Punkte geandert werden.
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& = 0 &

Height Map Step3

Setup
X-Points Length(mm):|_19.888 | Geben Sie die Abmessungen

der Gravurdatei ein.

Width(mm) :( 19.888

— Geben Sie die gewunschte Anzahl der zu

Eg-.?’ Sl sondierenden Gitterpunkte nach Bedarf
Height Map Step4 ein. Je groRRer der zu sondierende Bereich
Setup ist, desto mehr Gitterpunkte kdnnen
entsprechend erhoht werden, um die
Genauigkeit der Sondierung zu
gewahrleisten. Mit zunehmender Anzahl
der zu sondierenden Gitterpunkte erhoht
sich auch die fur die Sondierung bendtigte
Zeit.

X-Points-Num
X-Points

Y-Points-Num

Geben Sie die sichere Hohe der Z-Achse
ein. Dieser Wert sollte nicht zu klein gewanhlt
IDLE A =0 8 O werden, da sonst das Werkzeug beim

: : Fahren Uber eine schrage Flache leicht an

Height M Step5 X -
9 ap P der Materialoberflache schaben kann.

Setu
2 Z-safe height :| 5.000

Geben Sie die maximale Tiefe der
Abtastebene der Z-Achse ein. Diese
S Einstellung bestimmt die maximale

NeXt Antasttiefe. Wenn die Abtastung nach
unten diesen Wert Uberschreitet, wird ein
Maschinenalarm ausgelost.

Z-Max Diff 5.000

Nach Eingabe und Bestatigung der
entsprechenden Parameter klicken Sie
auf "Weiter", um die automatische

| Height map Hohenkarten-Gittersondierung zu starten.

generation in Die Anzahl der soeben eingestellten

blE GRRY Y0 G0 piagiees.. Gitterpunkte wird hier angezeigt, und die
Mpos 0.000 0.000 0.000 | pgints: 1,225 Sondierung wird Punkt fiir Punkt

' 0.000 durchgefuhrt. Die gesamte Antastzeit ist
abhangig von der eingestellten
Antastflache, der Anzahl der Gitterpunkte
und der sicheren Hohe der Z-Achse.




g =T A g O

Apply Height Map?

& = 0

Anomaly Detected. Please check
if the tool height is set too high
or if the height difference of the
object exceeds the set value.

D. Laser-Modus

Nachdem die Gitterantastung
abgeschlossen ist, kann die Hohenkarte
angewendet werden. Zu diesem Zeitpunkt
wird eine Gravurebene erzeugt. Wenn die
Ebene geneigt ist, passt das Werkzeug
den Wert der Z-Achse in Echtzeit auf der
Grundlage der geneigten Ebene an,
wahrend es sich in X- und Y-Richtung
bewegt, um sicherzustellen, dass das
Werkzeug immer eine relative Hohe zur
Ebene beibehalt.

Wenn die Prufung der Hohenkartenebene
fehlschlagt, wird die links abgebildete
Schnittstelle angezeigt. Bitte folgen Sie
den Anweisungen, um die Einstellung des
Hohenkartenwerkzeugs neu zu starten
oder zu beenden.

Offnen Sie die GRBL-Einstellungsoberflache und dndern Sie den Parameter $32 auf 1.
Der Parameter $30 wird dann automatisch auf 1000 eingestellt. Die Maschine wechselt

anschlieRend in den Lasermodus.

& = 0

Wpos Mpos MM
000. 000 000. 000
—000. 000 —000. 000
—000. 000 —000. 000
—000. 000 —000. 000
Wi-Fi LED

F:0
» ©

Setting

($27) Homing_Pul loff
($30) Spindle RPM_Max
($31)Spindle_RPM_Min
($32) Laser_Mode

($40) Parking EnabTe




CUBIKO ARBEITET MIT IHREM PC

In der obigen Anleitung haben wir viel liber die Offline-Funktionen von Cubiko gelernt.
Um mehr Anwendungsszenarien zu beriicksichtigen, haben wir auch ein operatives
Tutorial fiir Computer vorbereitet.

Im Folgenden werden wir die Funktionen einer héufig verwendeten
Computersteuerungssoftware (Candle) anhand einer Schnitz-Testdatei vorstellen.
Wir wiinschen Ihnen viel Spal3 auf dieser Reise.



Schritt 1: Treiberinstallation

Tipps:

1. Wenn Sie Windows 11 verwenden, ist dieser Treiber bereits im System enthalten,
und Sie brauchen die folgenden Anweisungen nicht zu befolgen. Bitte fahren Sie
mit Schritt 2 fort.

2. Wenn Sie ein Windows 10-System verwenden, aber den unten aufgefiihrten Treiber
nicht erfolgreich installieren kénnen, kénnen Sie den Treiber auch durch ein
direktes Update auf das Windows 11-System erhalten.

Alle referenzierten Dateien sollten sich auf lhrer SD-Karte befinden. Sollte es Probleme beim
Zugriff auf diese Dateien geben, kbnnen Sie eine vollstdndige Kopie davon herunterladen:
https://genmitsu.s3.us-east-1.amazonaws.com/101-60-CUBK/Candle/

1. Installieren Sie den Windows-Treiber fur die serielle Schnittstelle mit der Bezeichnung
CH341SER (software—Driver—-CH340SER.exe).

Bitte beachten Sie, dass die verlinkte Datei in einer komprimierten .zip-Datei gespeichert ist.
Um sie zu verwenden, miissen Sie den gesamten Inhalt der .zip-Datei in einen bestimmten
Ordner entpacken und dann versuchen, die Datei von dort aus auszufiihren. Das direkte
Ausfiihren von Dateien aus der .zip-Datei wird nicht funktionieren.

2. Sobald Sie CH340SER.exe gefunden haben, klicken Sie mit der rechten Maustaste
darauf und wahlen Sie "Als Administrator ausfuhren", um die Programme zu autorisieren,
Anderungen an lhrem Computer vorzunehmen. Folgen Sie dann einfach dem
Installationsprozess, und Sie sind mit diesem Schritt fertig.

& DriverSetup(X6d) o . & DrverSetup(X6d) 2
Device Driver Install / Uninstall Device Driver Install / Uninstall
Select INF File :  CH3I41SER.INF
I)um‘»ﬁup
""" WCH.CN
ﬁ » A L USB-SERIAL CH340 »
i { |_ 11042011, 3.3.2011.11 0 The drive 5 successfully Pre-instalied in advance!

UNINSTALL

CH340SER HELP ‘

Schritt 2: Software "Installation”

Dabei handelt es sich um ein kostenloses und quelloffenes Programm, das (iber eine serielle
USB-Verbindung mit Ihrer CNC kommuniziert und eine Vielzahl von Funktionen bietet.
Candle kann auch als eigensténdiges Programm fiir Windows heruntergeladen werden von
https.//qithub.com/Denvi/Candle/releases/download/v1.1/Candle 1.1.7.zip

1. Offnen Sie den Ordner (Software — Grbl control(Candle_1.1.7 ) — Candle.exe.), suchen
Sie die Hauptdatei Candle.exe und erstellen Sie eine Verknlpfung auf lhrem Desktop, wie
unten gezeigt:
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L > Candle »

Name Date modified Type Size

mediaservice 12/23/2020 4:20 PM File folder

platforms 12/23/2020 4:20 PM File folder

plugins 12/23/2020 4:20 PM File folder

translations 12/23/2020 4:20 PM File folder
@ cand 12/23/2020 4:20 PM Application 1171 KB
[ ] LICEN Open 2/23/2020 4:20 PM File 35KB
[ atsc ¥ Run as administrator 2/23/2020 4:20 PM Application extension 4,538 KB
J Qt5G 6 Share with Skype 2/23/2020 4:20 PM Application extension 4,804 KB
[ Qtsm 30 Open with Code 2/23/2020 4:20 PM Application extension 568 KB
[ Qtsm Troubleshoot compatibility 2/23/2020 4:20 PM Application extension 86 KB
u Qt5N Pin to Start 2/23/2020 4:20 PM Application extension 657 KB
[ atso M Edit with Notepad ++ 2/23/2020 4:20 PM Application extension 263 KB
[ Qtss 2/23/2020 4:20 PM Application extension 1,094 KB
ﬂ Qt5S #8 an To Vilses 2/23/2020 4:20 PM Application extension 58 KB
R qusw © Checkreputation in KSN 2/23/2020 4:20 PM Application extension 4,392 KB
[+ atsw & Share 2/23/2020 4:20 PM Application extension 154 KB
L settin Give access to > 28/2021 8:52 PM Configuration settings 13 KB

Pin to taskbar
Restore previous versions

Send to > €) Bluetooth device
Gut i Compressed (zipped) folder
Copy I Desktop (create shortcut)

5. Documents
Create shortcut L
%) Fax recipient

Delete
° Mail recipient
Rename )
= USB Drive (D:)
Properties [

Sie kénnen Candle nun Uber die Verknupfung auf lhrem Desktop starten. Eine weitere
Installation ist nicht erforderlich.

Schritt 3: Verbinden mit der Kerze

Wenn Sie das Gerét zum ersten Mal benutzen, miissen Sie die entsprechende Baudrate
und den COM PORT einstellen.

1. Wenn sie nicht erkannt wird, wéhlen Sie automatisch das Dropdown-Men(i "Baud" und
wéhlen Sie 115200.

2. So bestimmen Sie den COM-Anschluss lhres Geréts:

e Windows XP: Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf "Arbeitsplatz”, wéhlen Sie
"Verwalten" und wéhlen Sie "Geréte-Manager”.

® Windows 7: Klicken Sie auf "Start" > Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf "Computer”
> Wéhlen Sie "Verwalten" > Wéhlen Sie "Gerédtemanager” aus dem linken Fensterbereich.

e Geeignet fiir alle Systeme nach Windows 8: Rechtsklick auf "Dieser PC" > "Eigenschaften”
wéhlen > "Geréte-Manager" wéhlen.
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@D 0}

Rename  Delete
= Open

= Map network drive...

52 Disconnect network drive...

s Pin to Quick access

s7 Pin to Start

Enter

/2 Properties

Alt+Enter

£7 Show more options

¥

Settings

. admin

- Local Account

Find a setting

ﬁ Home
| System
Bluetooth & devices
W Network & internat
/ Personalization
B Apps
= Accounts
}, Time & language
Gaming
Accessibility

Windows Update

=5
X
J Privacy & security
®

System > About

Related

p Product key and activation N
Change product key or upgrade your edition of Windows
4 Remote desktop 5
> Control this device from another device
ﬁ' D§V|ce Manager . . &)
“*  Pprinter and other drivers, hardware properties
g Bitlocker 2
Device encryption to help protect your data
Related support
@ Help with About ~

Renaming your device for better security

@ Gethelp

&7 Give feedback
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Erweitern Sie in der Baumstruktur "Ports (COM & LPT)".

o |hr Gerét ist der serielle USB-Anschluss (COMX), wobei das "X" fiir die COM-Nummer
steht, z. B. COM12.

o Wenn es mehrere serielle USB-Anschliisse gibt, klicken Sie mit der rechten Maustaste
auf jeden einzelnen und lberpriifen Sie den Hersteller. Das Gerét wird "CH340" sein.

iy Device Manager

File Action View Help

| @ HE = B
v B FADG29

> B} Audio inputs and outputs
» 0y Audio Processing Objects (APOs)
] & Batteries
> g Bluetooth
> B Computer
5 mm Lisk drives
» O Display adapters
] I Firrnware
» Human Interface Devices
> =y IDE ATA/ATAPI controllers
» Keyboards
] B Mice and other pointing devices
» [ Monitors
) I? Metwork adapters
v @ Ports (COM & LPT)
ﬁ USB-SERIAL CH340 (COM3)
= Print queues
] Processors
B Security devices
!t Software components
i Software devices
i Sound, video and game controllers

‘E;F Storage controllers
E3 System devices

B llniversal Serial Bus controllers

L . .
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1. Offnen Sie die Candle-Software und klicken Sie in der Symbolleiste auf "Einstellungen".

2. Wahlen Sie den COM-Anschluss als die soeben abgefragte serielle Anschlussnummer
und stellen Sie die Baudrate auf 115200 ein.

3. Klicken Sie zum Speichern auf "OK".

| Grblcontrol {(Candle

File [ Senvice | Help
I G—“ Settings b 1 State

‘ Work coordinates: I

[G0 G54 GIT GZ1 GI0 G34 MO MS MO TO FO. S0.] ﬁ -‘-'. — — "

[ Settings M
[Conne‘:ﬁo“ ] Connection |
Sender

Fort: ((COM3 - Baud: (115200 - :I
Machine information
Control Bendlor
User commands Iznore error responses ﬂ
Hel'ghtmap Automatically set parser state before sending from selacted line
Parser Machine information [|
Visualizer _

Status query period: 30 Tnits: D
Tool model JE— [E—

Rapid speed: 2500 Aeceleration: 100 |
Console
Panels Spindle speed mim. © a max. : 10000 .
Colors Laser power mim. : i] max. : 10000
Font Control

Frobe commands:

FI0GE1GIE, Z2-50F100 GAZZ14 GOZZS

Safe position commands:

G21Ga0; Ga3G0Z0

"Restore origin” mowez tool im: Flane -

User commands

Button 1:

Button 2:

[ed }

Set to defanlts 4 ‘ ﬂﬁ ‘ Cancel
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Schritt 4: Ausfiihren des Testprojekts

3D-Vorschau: Halten Sie die linke Maustaste, um den Betrachtungswinkel zu drehen,

scrollen Sie das Mausrad, um zu zoomen.

Wenn Sie nichts sehen kdnnen, mussen Sie auf einen Computer mit Unterstutzung fur

OpenGL2.0-Grafikkarten wechseln.

B Genmitsw.nc - Grblcontrol (Candle) = (] X
Greods progran State
Work coer dinates.
[60:60 G54 G17 GEL G0 634 M5 M3 TO FO 510000] - -
F/S: 070 L] 0.000 0.000 0.000
> Machine coordinates: ]
0.000 0,000 0,000
LE,]
[ & |

GEnimijisitn

4 -

-
I P
, -
x: 0000 f |89 w57
o 0,000,
4 %} 12,700
59,982

00:00:00 / 00:02:27

— Koordinaten Anzeige

=)

— Bedienungstasten:
Der Tooltip bei
Mouseover zeigt die

m m
g o | B
2 | B
g £
o H ] i
A I E

|

10000

spezifische Funktion
an

‘— Manuelle Bedienung

() check [ Seroll | Tuw\ I Reset | f Send ,I Fause

G-Code offnen G-Code senden

o—|
Euffer: 0 /0 70 —_—
10 Vertices: 2839
7 BE_ 494 /14 700 FF3. &3 — Joz
# Command State lespans B
1 (VECTRIC POST REV.) In queue I .
2 (4ACTASFFDOFGDEDC3B51B569B338FFCA) In queue I—/ I—I
3 TiME In queue B
4 G17 In queue
Step: 10 e
5 GOZ12.700 In queue
Feed. sO00 e
6 GOX0.000V0.000517000M3 In queue () Keyboard contral
7 GOX16.750¥50.637 In aueue Conzele (LL
Abort I ®

Kommando Eingabe
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1. Klicken Sie auf [6ffnen] und wahlen Sie den auszufihrenden G-Code aus.

2. Klicken Sie auf das manuelle Bedienfeld und bewegen Sie die Spindel an den
Startpunkt der Gravur, so dass sich das Werkzeug und das Werkstiick gerade berihren.

3. Klicken Sie auf [Null XY] [Null Z], um die Koordinaten der XYZ-Achse zu I6schen.

4. Klicken Sie auf [Senden] und fuhren Sie den G-Code aus.

8] Genmitsu.nc - Grblcontrol (Candle) — O X
G—eode program State
Work coordinates:
[GC:G0 G54 GLT 521 G90 GB4 M5 M2 TO FO S10000] - -
F/S:0/0 LT 0. 000 0. 000 0.000
Machine coordinates:
= N g
] @@‘m ﬂ M’ o - -
KA
" | Status: Idle
I -
) . Phe
I - Contrel
I .-
I -
: .- ® QL 2
, - —
I - —
I - n
; .- O o
T - -
7 - -

1 - - Speed: 10000
¥ 0.000 .7 | 85987 00:00:00 / 00:02:27 -
T u.nun',,.f: : Buffer: 0 /0 /0 O =
20 =2shope .. 120700 Vertices: 2839
89,882/ BE. 494 S 14700 FPE: 63 — Ta

z Command State lespons . —
1 (VECTRIC POST REV.) In queue ‘ < ‘ @ ‘ > ‘
2 (4ACTASFFDOFEDEDC3B51B569B338FFCA) In queue [ L~ |
3 T1ME In queue v v
E —
4 G617 In queue
Step: 10 w
5 GOZ12.700 In queue
Feed: 5000 w
B G000.000Y0.000517000M3 In queue (] Keyboard contral
7 GOX16.750Y50.637 In aueue Consal
onsole
D Check C] Seroll Open Eeset Send - Fause Abort 4 0

Uber Firmware-Parameter

Die Parameter der Steuerplatine wurden geméal3 Cubiko konfiguriert.
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CUBIKO ARBEITET MIT APP

Zusétzlich zur PC- und Offline-Steuerung kénnen Sie auch die
"Genmitsu" APP zur Steuerung des Cubiko verwenden.

& Doanload on the GETITON

‘ App Store Google Play


https://apps.apple.com/us/app/genmitsu/id6478152985
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.sainstore.genmitsu&hl=en

Aktivieren der WiFi-Funktion

Nachdem Sie den Wi-Fi-Schalter auf der Hauptseite eingeschaltet haben, kdnnen Sie das
Gerat Uber die "Genmitsu"-App auf Ihrem Telefon koppeln und steuern.

g = [

Whpos Mpos MM

X 000.000 000. 000

Y -000. 000 —000. 000

Z —000.000 —000. 000

A -000.000 —000. 000

Wi-Fi LED

F:0
) A )

ANN AN NN NN NS

Weitere Anleitungen zur Verwendung der Genmitsu App finden Sie unter dem folgenden
QR-Code.



https://docs.sainsmart.com/article/muuiqn7a5r-cubiko-app-user-guide
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https://docs.sainsmart.com/article/8f6ypseduj-cubiko
https://www.facebook.com/groups/SainSmart.GenmitsuCNC
https://www.facebook.com/groups/584041651229213
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AL T BEI—F BRT AT 32— USB A-Bo—7 b
(Cubiko & PC% 25t
LE9)

N YT TS St |0 VAT 4 EVA 71—k X4 dAVR—%Y
AAEN =TI u"20°VEw b X7 keRws 2
RU)LEw kX3

Ty RFv T PCBEYV S v K5 = RUA—RR—F L>F
x— bk X2 (PO ¥— (13mm, 17mm)

@ Genmitsu Ty @ Genmitsu T

INSTRUCTION Quick Start Guide

A VAN aY JAVITARE=RAAR
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UTFOEBFIAVER—-V b« Ry 7 RCA>TWNS:

e

M5 X 8mm
SEIESNAIUYTERY X5

y

|||II||.|||I||||||||unu| \
T o e el el

M5 X30mm
EIESNATTERY X3

f

NAELVTF
(3mm, 2.5mm)

JZw k- 2w F
(F8) x2

|||||I||||||I|||||||
T e o

M5 X 14mm
EIESNATUYTERY X3

M5 X 20mm
FEEESNAIUYTERTY X3

||||||||I|||II|I||||||uu
_.......,_\.‘.‘.‘...‘.‘.‘..-‘ ..... o 0
v

M5 X 40mm TIVEU ST X2

FIESNATTERY X3

]
1GB .
[

SDA—F H— R —4—

dLE
(O bOo—Jb/NxIVE) X3
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Fa1—EQ

145 x 110 x 40mm
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32w b
2000mm/%
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KERER— BN
AL YR—T

Wpos Mpos MM
X 000. 000 000. 000
Y -000. 000 —000. 000

Z -000.000 —000. 000
A -000.000 —000. 000

F:0

@ HmoRaE O wREExRT
BETYTRATF—2R @ WiFizA v F

® WiFiR7F—4%2 @ BES A FRA YT

@ sDH— RRTF—4 X O ®REVE—TTAR

B 7rovy O REAVE—T1—R

(06 IR ® (VBT A RD%ESE

D 7— U EBEiERR
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v ha—jbR—o

g = [

Wpos Mpos MM

X 000. 000 000. 000

Y -000.000 —000. 000

Z -000.000 —000. 000

A -000. 000 —000. 000

I

@ xvaht oz D BEDRT vV FHEERT (V) vy LTEERET )
@D AR @ JOGRE— RIERT (V1) v TiR%)
(034 RAmEE= @ xyrosicE3
@ zsiEiR @ zroRsv RS
(D IR ® z70—7
@ sBRENf-Ash @® SDH— R 7 71 LiEIR

(D) T
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7 71 IVERN—

& = 0

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000. 000 —-000. 000
Z -000.000 —-000. 000
A -000.000 —-000. 000

g = [

GenmitsuTEST.nc
CubikoPCBTEST.nc
XXX.nc

XXX.tap

g = 0
Wpos Mpos MM
X 000. 000 000. 000
—000. 000 —000. 000

4
Z -000.000 -000. 000
A -000.000 -000. 000

EIRENTT 7110

¥ Start"Zx o Vw95 Bl

g = [

& =
Start your G-code? Wpos Mpos MM
- 000. 000 000. 000 XXX.NC
100% » -000. 000 -000. 000

100%
100%

—000. 000 -000. 000 | Time: 0:05:38
-000. 000 -000. 000

OK"Z7 1) w7y LCHERT % BT 7 AIVDRITRTHD
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Whpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000. 000 —000. 000

Z -000.000 —000. 000
A -000.000 —000. 000

Wi-Fi LED

Setting
Exit

Jog feed
Manual Spindle RPM

Z_Safe_Height

Probe Distance

GRBL INTA—=Z—REAVZ—T7 T4 ATl L TFORMF—THERL. EHEDKEF
—CR=D%HLY, "OK "ZET Vv I LTH—VIVDHBINTA—R2—=REFTBH L
HTES,
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A.oaxy

Wpos
X 000.000
Y —000. 000

Z -000.000
A -000. 000

F:0

Wpos

X 000. 000
Y -000. 000
Z -000.000
A -000.000

Wpos
X 000. 000
—-000. 000

4
Z -000.000
A -000.000

& = 4

Mpos MM
000. 000
—000. 000
—000. 000
—000. 000
Wi-Fi LED
» de

>OK"Z27 1) w7 LCHERT %

g = O

Mpos MM
000. 000

—000. 000
-000. 000
-000. 000

Y% EICFEEN(+Y)
X% BICTEEN(+X)
Y& TICHEEN(-Y)

OKl RE>%ZT w7 LT B#RLICAT
— 2R %ERTITS

g = [0

Mpos MM

000. 000
—000. 000 o
> w > (f
—000. 000 “

IETICHEEN(-2) Z% EICFEN(+2)
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Wpos Mpos MM Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000 X 000.000 000. 000
Y -000. 000 —000. 000 » Y -000. 000 —000. 000

Z -000.000 —000. 000
A -000. 000 —000. 000

Z -000.000 -000. 000
A -000.000 -000. 000 |

F:0

heciir1500 ] stepesc R rvove L roes

Start Z probe? & ”S EI

Probe to find Z Wpos.
Probe Speed 1000

Material Height

Start Z-Probe?

el =3

Y B OEE

HLOWY VASIERY ., —CBRBERLEE. Sy U JL—2 305752 5 HE
HLET, FMEREFI P T7IVICDODVTIE. QROI—FAERXF v T 5h.
https://docs.sainsmart.com/article/rqg5p035gyo-z-probe-offset-calibration-quide,



https://docs.sainsmart.com/article/rq5p035gyo-z-probe-offset-calibration-guide

CHEsE<Y7

& = 0O

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000. 000 —000. 000
Z -000.000 —000. 000
A -000.000 —000. 000

Wi-Fi LED

F:0
» ¢e

&= 0

Height Map Step1 Height Map Note:
Setup Install alligator clips Setup
onto your bit and a
conductive material
surface.Move bit to the

G-Code starting point
position and as close as
ou can to the material

TELEEBMBIOBICINA Y T - TSA A~ « =T )VERY FF. #EWARERD/\
ANV TIBREAVZ—T =R T—TIVEFEAT S, XK. BEEMREREIOR
DT, TEXEZI— ROREICHEENT 5,

1 C—

Height Map Settings not
detected.Please follow
these steps to create a new
Height Map configuration.

»

& = 0

Height Map Step2 AEYRIVETO—ET T 7DRRA
Setup Select Origin Position ICBFHLET, T 74V TIEETRIC
of the probe. BESINTVWET, TN, PMUES
felEBRE EDARDAEBICER TS &

NCTEZXT,
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A = A &

Height Map Step3
Setup

e Length{mm)i( 19.888 | BT 7 A ILDTEEAALE T,

Width(mm) :( 19.888 |

& = 0 BEISLT. 7TH—EV I 3HRFA

Height Map Step4 DB EANT S, 7O—EVJEE

Setup X-Points-Num:[ 9 BAREWZE., TO—EVIBEZER

XRolints I 5D, TS L TR FRZHE

Y-Points-Num ;[ 10 PIIENTELT, 7O—EVITS

MFROBMEZSE, TO—E VT
B9 H5KELRGEVET,

THNRLEEEANLET, T OEEN
- = — S LTER L. EREEBIHT BHIC
IDLE & = 0 a6 O TEAMEEEEYY DT A ET,
Height Map Step5

Setu
2 Z-safe height :| 5.000

Z-Max Diff 5.000 Z$EE7D|:I - t\\\/7\E®EE§j(%kT_$%Ajj Li
T ¥, COREIF. 7O—EVTDRKR
Next EERELEY, TREDTO—T5A
_— BRENNC DIEZBA S E. BT 5 — L
HMEBILE T,

BET BN A—2% A - BEREK.
"Next "Z=2 vy LTE&/N\A VT

g BRF7O—EVIEBRKBLET, TTT
Wpos 0.000 0.000 0.000 gfg‘ge{;';’f_‘ " HE LI FROBHRTREIN, 1T D
Mpos 0.000 0.000 0.000 | points: 1,225 JO-EVIRRITENET . 70—

' 0.000 EVIRBIE. RETNT7O—E> T
TU7. BRFEH. ZHORES IR
LEx9,




BF7O-EVIHET LIS, N1 b
Ry TZBRITAHTEHNTED, TDEF
mC. BAFEHIEREINT T, FEH
Apply Height Map? EWNTWBIHEE, V—IVIEXAEBEYAME
ICHEELGEA S, EVWEFEEICEDNWT
D7 IVEA LTZH#fEZREL. V—ILH
BICTFEANSDEMNGEE T ZIHIFT S
K2ICLET,

N by TTL—=2DT7R-EVTIC
Anomaly Detected. Please check RS %) & \_E@@@QLCIT\?{ >/ 2 —_/7
if the tool height is set too high I—ADNKRREINE T, BEDIERICHE
or if the height difference of the STCETIIY Y= )VDEREEFRE;:T
object exceeds the set value. ZH. BT LTLREEN

NI (S o

D.L—Y—¥—F

GRBLEREA VA2 —T T —RICAY, S32INTA—ZHENNEELET, §5&. $30/\7
A —Z(IEEICI000ICFAINE T, ZDE. <V VidL—H—E—RicgyuEDLY
£,

&g = [

Wpos Mpos MM
X 000.000 000. 000
Y -000. 000 -000. 000
Z -000. 000 -000. 000
A -000. 000 -000. 000
. <~ | WiFi LED

F:0 S:0
» ©

Setting

($27) Homing_Pul loff
($30) Spindle RPM_Max
($31)Spindle_RPM_Min
($32) Laser_Mode

($40) Parking EnabTe




CUBIKOIIPC L EENT S

FERDFa2— 1) T7IVTlE. CubikoDA 754 VHEBEICDWNTEZL #FUE LT,
KUEZBL DAY —VICHISTEDRLS. NV IAVEOBEF21—FIT7ILE
BEL%f Ll

LUFTIE BRIDTANT7 70 )V72B LT L<{EONZIE1—2FHY 7
b (Candle) D THENMLE T, E2THBRELMITTEL,



ATy 71 FSA4N\—ORY FiF

e b

1. Windows 11&HFEVDIHZE. CORSFANETTICVATLICEENTWVWEIDT,
LUTFDRSANHBICRSBEIIHVFEA, ATV TINEEHL TV

2. Windows 10 X7 LEZFERALTVWAD. UTDRSANEERBICA VA M—IVTER
WEEIE. Windows 11V AT LICEET7 Yy 77— LT RZANEAFTSHIELT
TET,

BRLET77AMIVEITRXTSDA— RIZHBIET T, TNHADT VL RICHEDH S

HZaldE. COFLEIE—EZU LAY >O— R TCEXT .

https://genmitsu.s3.us-east-1.amazonaws.com/101-60-CUBK/Candle/

1. CH341SER (V7 b7 7 - F54/\—>CH340SER.exe) &ZEZhH N f=Windows> ) 77U
R—=FFZANEBEAVA=ILLET,

DT 7 A IVEEREE N Zip 7 71 IVICRRIIENTOWE T OTTEELETW
AT BICIE. ZipDERNBEIRED T 4+ IVZITEEL., TIHET710ILERITLT
HBDRBELHVET, ZiphSBEET 71V ERTLTEIELEEA.

2. CH340SER.exex BDlFfc5. &7V v/ LT MEBEL L TRITI #FRL, O
1—Z2—CEEEZMAS 7O L2 LEYT, ZTHS5M VA M—Ib7OERIC
A, TORTYTIERTTY,

& DriverSetup(X6d) [ X & DrverSetup(X6d) g
Device Driver Install / Uninstall Device Driver Install / Uninstall
Select INF File :  CH3I41SER.INF
Dnmw
| WCH.CN |
|__ USB-SERIAL CH340
- » L 11/0472011, 3.3.2011.11 » o The drive is successtully Pre-instalied in advancel

UNINSTALL

CH340SER HELP

ATV T2 VYT TD"ACV X F—)IV"

LT —TH—=TV—ADT7OTZLTHY. 217 JVUSBEKiZ N L TCNCE N
g6 L. BRATGHBEZIRME L E T, Candleld.
https://github.com/Denvi/Candle/releases/download/v1.1/Candle 1.1.7.zip H*5Windows
BICBEM TR >O—RF§52EETEXT,

1. 74)U% (software — Grbl control(Candle_1.1.7 ) — Candle.exe.) BT, 7714l
Th3CandleexeZBDIF T UTFDEKSICTRI by Flcyra—bhy FEERLE
G
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L > Candle »
Name

mediaservice
platforms
plugins
translations

@ cand

Date modified

12/23/2020 4:20 PM
12/23/2020 4:20 PM
12/23/2020 4:20 PM
12/23/2020 4:20 PM
2/23/2020 4:20 PM

[ ] LICEN Open
[ atsc
[ ats6
[ atsm
[ Qtsm
[ atsn
[ atso

G Run as administrator

© share with Skype

30 Open with Code
Troubleshoot compatibility
Pin to Start

Edit with Notepad++

2/23/2020 4:20 PM
2/23/2020 4:20 PM
2/23/2020 4:20 PM
2/23/2020 4:20 PM
2/23/2020 4:20 PM
2/23/2020 4:20 PM
2/23/2020 4:20 PM

[+ atss
[ atss
[* atsw

@ Scan for viruses

©@ Check reputation in KSN

2/23/2020 4:20 PM
2/23/2020 4:20 PM
2/23/2020 4:20 PM

[ ats |& Share

2/23/2020 4:20 PM

[ .
] settin Give access to
Pin to taskbar

Restore previous versions

> 28/2021 8:52 PM

Type

File folder

File folder

File folder

File folder
Application

File

Application extension
Application extension
Application extension
Application extension
Application extension
Application extension
Application extension
Application extension
Application extension
Application extension

Configuration settings

Send to > €) Bluetooth device

Gut i Compressed (zipped) folder

Copy I Desktop (create shortcut)
5. Documents

Create shortcut
Delete

Rename

%) Fax recipient
° Mail recipient

= USB Drive (D:)

Properties

[

INTTR7 by T b6y a—bAY hZEED>TCCandleZ B TE %,

Ab=IVZEH ) EE A

ATvT73:.Fv
VO THERIT B EEIE. BY)

1- EIL\E&*M
iR Liﬁ“o

2. BEVWDT YV DCOMKR—

e Windows XP : <A/ aAvEa—&"#H571) v L.

Vv "EERT B,

FIVICIERE T 5
HR—L— b &ECOMR—

hEREERLE T

Size

"EIE "EEIR L.

1,171 KB
35KB
4,538 KB
4,804 KB
568 KB
86 KB
657 KB
263 KB
1,094 KB
58 KB
4,392 KB
154 KB
13 KB

RET BHNELD
Ald. BEWICT"Baud" ROy A A Z a2 —%&R L.

n=_=

INUEDA1 >

VET,

115200% 3

TINA A R —

o Windows 7:"XZ—hk"&Z )y >"OAva—2""#HT ) vy >"SE "5&IR > K
RAVDE "TINA AR Z—T v — "&3&EIR,

e Windows 8 LXF%ODT’\‘TOD:/X?A RS LTWET .

INT A4 "EFEIR > "TINA AR —Y

v "EFERLE T,
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@D 0}

Rename  Delete
= Open

= Map network drive...

52 Disconnect network drive...

s Pin to Quick access

s7 Pin to Start

Enter

/2 Properties

Alt+Enter

£7 Show more options

¥

Settings

. admin

- Local Account

Find a setting

ﬁ Home
| System
Bluetooth & devices
W Network & internat
/ Personalization
B Apps
= Accounts
}, Time & language
Gaming
Accessibility

Windows Update

=5
X
J Privacy & security
®

System > About

Related

p Product key and activation N
Change product key or upgrade your edition of Windows
4 Remote desktop 5
> Control this device from another device
ﬁ' D§V|ce Manager . . &)
“*  Pprinter and other drivers, hardware properties
g Bitlocker 2
Device encryption to help protect your data
Related support
@ Help with About ~

Renaming your device for better security

@ Gethelp

&7 Give feedback
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‘Y1) —"C "Ports (COM & LPT) "= B 9 %,

o HIFTEDII IEUSBY ) 77 JUR— FCOMX)ICEW £, "X "lFCOMEBEFTERL. fl
ZIFCOM12TT,

o USBY U7 ILR— bDEHBZHBEIF. TNTNhZG7 ) v I LTA—H—=MHRT
BE I UIE TCH340) 12755,

iy Device Manager
File Action View Help

e @ HmE e B

v o FADE29

i Audio inputs and outputs

i Audio Processing Objects (APOs)

& Batteries

9 Bluetooth
B Computer

- Disk drives
& Display adapters
I Firrnware
Human Interface Devices
== |DE ATA/ATAPI controllers
Keyboards
8 Mice and other pointing devices
B Monitors
I? Metwork adapters
& Ports (COM & LPT)
ﬁ USB-SERIAL CH340 (COM3)
» = Print queues
» ﬁ Processors
> B§ Security devices
B !t Software components
> i Software devices
-]
>
-]
;]

{VVVVVVVVVVVVVV

i Sound, video and game controllers
‘E:a Storage controllers
E3 System devices

B llniversal Serial Bus controllers
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1. Fv > RFILY T b EBEE. V—IUN\—D 1FEI 7 )v o LT,

2. OMR—+ZXIFEBMWVEDEY U 7IVR—bESELGERL, R—L—+t%
115200ICERE T %o

3.0KI #71) v U LTREYS %o

1 Grblcontrol (Ca dle

File I-Ielp
4[ ngsj 1 State
Work coordinates:
[G0 G54 GIT GZ1 G0 G34 MO MS MI TO FO. S0.] ﬁ ﬁ I
[ settings [R5
g e
[Con“edion ] Connection |

e e @) 2 (Ot @) 3 |

Machine information

Control Sender
User commands Ignore error responses ?
Hefghtmap Antomatically set parser state before sending from selected line —

Parser Machine information [|
Visualizer ) - ) —
Status gquery period: 30 Tnits: @

=

Tool model JE— [E—

o | Rapid speed: 2500 heceleration: 100 |
nsole

Panels Spindle speed mim. © a max. : 10000 .Z|

Colors Lazer power mim. : a max. : 10000 B

Font Control

Probe commands:

FA0GE1G35. 2Z2-50F100 (92214 GOZES

Safe position commands:

G216a0; Ga3c0Z0

"Restore origin” mowez tool im: Flane -

User commands

Button 1:

Button 2:

[ed }

Set to defaults 4 M
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ATFv 4. 727099 POET
DT LE2—BE :RTVADERZVE B LIEEFICTSE. AEXREIERY. <

JRARA =)V A7 B—=IVT BT LT AREIBHNLINTBTENTEET,

H L. AERTRENGWVIEEIE. OpenGL207V > 7« v I H— RETR—bFBPCE
BIREHHIET,

B Genmitsu.nc - Grblcontrol (Candle) - (m} *
G-code program State
Work coordinates:
[GC:G0 G54 GIT G21 GB0 GB4 ME M9 IO FO 510000] * - -
F/S 070 L] 0.000 0.000 0000 g —
Machi dinates: .——/‘$—§/\
@ a BRI | e jryEES
0.000 0.000 0. 000
cnimi 2
k FE"] Status: Idle
-
1 P - “
; - = - ECBSRIERS
-
! - %] %] ~
.f @@ 1| Sxvioxms
7 e — ~ —_
: r” @ / /r:I/@J:LL%
; .7 + = NS
: & FEDHKRE
-
[ -7 Speed: 10000 - \‘iE— - 3—
o \
%0000 0 89 560 00:00:00 / 00:02:27 b NS hi o
¥: 0,000, Buffer: 0 /0 /0 ——
z: %;/ 12700 Vertices: ZE39
59,9827/ £5.494 / 14. 700 FES: 63 — Toz
# Command State lespons E
1 (VECTRIC POST REV.) In queue o %@:H:;%{/E/j—:g \/
[ | | |
2 (AACTASFFDOFEDEDCIB51B569B338FFCA) In queue
3 TiMe In queue E
4 G17 In queue
Step: 10 v
5 GOZ12.700 In queue
Feed: s000 b
6 GOX0.000Y0.000517000M3 In queue () Keyboard sentrsl
7 G0X16.750Y50.637 In aueue Censole CLL

~ AR E
[ Cheek [ Serall pen Reset Send Fanse Ahort I ® I JI [ 4 ax S I\ ly_é [=]

GI—FEH<C GI—F%ZXETS ARY RADRY IR
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1. <127 )y 7L, RT795GO— FZ#IRT %,

2. FERRENIWEI Vv L. TEET—IDB & D EEMT HKL DI, FHZERZID

FERICRBELE T,
3. ¥O XY]
4. GOA— FEEFTLTWBXEZV) Vv I LET,

G—eode program

(O z] 200y o 32E. XYZHEEZENT )7 ENET,

[GC:G0 G54 GLT 521 G90 GB4 M5 M2 TO FO S10000] - -
F/5: 0 /0 LT
= N ]
%‘m H M’/ g
[ &
I -
) . -
I -
i -
I -
] -
i -
1 P
I -
I - -
T - -
' - -
- -
1 Phe

¥: 0.000 .;. 50,987 00:00:00 f 00:02:27
T u.nun',,.f: : Buffer: 0 /0 /0
20 =2shope .. 120700 Vertices: 2839
89,882/ BE. 494 S 14700 FPE: 63
z Command State lespons

1 (WECTRIC POST REV.) In queue

2 [4ACTASFFDOFEDEDC3BS1B569B338FFCA) In queue

3 TIME In queue

4 G617 In queue

5 GOZ12.700 In queue

B G000.000Y0.000517000M3 In queue

T G0X16.750v50.637 In aueue

D Check D Seroll Open Eeset Send - Fause Abort

T7—LTTT7DINTA—=ZICDWNT

O bO—)biR— FD/INT A —%—|FCubikolE> TERETNT LS,
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= O s
State
Work cocrdinates:
0. 000 0. 000 0. 000
Machine coordinates:
0. 00a 0. 0oo 0. 0oo
Status: Idle
Control
® | @ 10
/0O o
Speed 10000 oy
_
e .
= Iz
A a
L
v v
g —
Step: 10 w
Feed: 5000 e
[ Keyboard control
Conzole
4



CUBIKOIZAPP & E}E

PCRA T4 O bO—)VITINZ. "Genmitsu "APP%{#
S>CCubikoxd> FAO—ILT BT EETES,

Doanload on the

- GETITON
‘ App Store )’ Google Play


https://apps.apple.com/us/app/genmitsu/id6478152985
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.sainstore.genmitsu&hl=en

WiFilgge=R/IcT B

A A UN—=TTWI-FIRAy FEAICLIcE. AKD TGENMITSUY 77 71 TR >
g&avba—IVATES,

g = [

Whpos Mpos MM

X 000.000 000. 000

Y -000. 000 —000. 000

Z —000.000 —000. 000

A -000.000 —000. 000

Wi-Fi LED

F:0
) A )

AN N NN NN AN N

Genmitsu AppDEWVAICEAT A2 ESIEFELWLWF 21— M) 7/biE ULTFOQRI—FZ7 1
VI ERIEAF Y LTLEED,



https://docs.sainsmart.com/article/muuiqn7a5r-cubiko-app-user-guide
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